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EINLEITUNG

1.1 Funktionsbeschreibung des Technologie-Moduls Wickler

Das Technologie-Modul Wickler der Fa. Baumdiller ist universell als Zentrumswickler einsetz-
bar. Der Wickler kann z.B. zum Auf- oder Abwickeln von Papier, Folien, Film oder Textilien ein-
gesetzt werden. Wéahrend des Wickelns wird laufend der aktuelle Wickeldurchmesser
berechnet, und die Zugkraft in Abhéngigkeit vom Wickeldurchmesser gesteuert.

Abbildung 1: Zentrumswickler

Die Parametrierung und die Inbetriebnahme des Technologie-Moduls Wickler erfolgt Gber die
Bedienoberflache WinBASS.

Zu den Grundfunktionen des Technologie-Moduls Wickler gehéren:

Anwickeln zum Straffen der Bahn vor dem Wickelvorgang

Wickeln mit Berechnung des Wickeldurchmessers

Steuerung der Zugkraft im Wickelgut in Abh&ngigkeit vom Wickeldurchmesser
Grenzwertiberwachung des aktuellen Durchmessers

Zugkraftreduzierung bei Stillstand der Maschine

Automatische BahnriRerkennung

Ansteuerung fur eine Haltebremse

Yy vV v v v v Y
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Funktionsbeschreibung des Technologie-Moduls Wickler

Das Technologie-Modul Wickler gibt es in zwei Hardware-Ausfiihrungen, die je nach Aufgaben-
stellung eingesetzt werden kdnnen. Es kann zwischen den projektierbaren Steuerungs- und Re-
gelungskarten Qmega-DriveLine und p-Qmega gewahlt werden. Beide Karten werden
zusammen mit dem V-Regler im Standard-Einbauraum aller Baumuller-Leistungseinheiten oder
-Leistungsmodule eingebaut. Dadurch kann bei der Auswahl des Wickelantriebes auf die grof3e
Auswahl von Baumiller-Antrieben und -Leistungseinheiten oder -Leistungsmodulen zugegrif-
fen werden.

Der aktuelle Wickeldurchmesser wird aus der aktuellen Bahngeschwindigkeit und der Drehzahl
an der Antriebswelle des Wicklers berechnet. Zur Erfassung der Bahngeschwindigkeit stehen
drei Auswahlmaoglichkeiten zur Verfugung:

» Analogeingang

» Gebereingang des V-Reglers

» CANsync (&mega-DrivelLine)

Zur Steuerung der Zugkraft gibt es verschiedene Wickeltypen:

» Konstante Zugkraft
Den Zugkraftsollwert kénnen Sie stufenlos Uiber einen Analogeingang vorgeben.

» Einstellbarer Zugkraftverlauf
Zugkraftverlaufe ermdglichen das wickeldurchmesserabhéngige Einstellen der Zugkraft.
Uber die Bedieneroberflache WIinBASS konnen Sie vier verschiedene Zugkraftverlaufe ein-
geben und verwalten.

» Konstantes Zugmoment
Den Zugmomentensollwert an der Wickelwelle kdnnen Sie stufenlos uber einen Analogein-
gang vorgeben. Das konstante Moment an der Wickelwelle hat zur Folge, dafl3 die Zugkraft
im Wickelgut mit zunehmenden Wickeldurchmesser abnimmt.

» Einstellbarer Zugmomentverlauf
Zugmomentenverlaufe ermoglichen das wickeldurchmesserabhéngige Einstellen des Zug-
momentes. Uber die Bedienoberflache WinBASS konnen Sie vier verschiedene Zugmomen-
tenverlaufe eingegeben und verwalten.

Sie kénnen das Technologie-Modul Wickler so einstellen, daf? ein Bahnrif3 schon innerhalb we-
niger Millisekunden erkannt und gemeldet wird. Der Wickelmotor wird sofort mit maximalem
Drehmoment verzégern und anhalten. Zusatzlich ist es moglich, dal® der Bediener Gber ein ex-
ternes Signal (Steuerung, Schalter ...) einen Bahnril? meldet und dadurch den Wickler stoppt.

Der Feldschwéchbetrieb des Technologie-Modules Wickler ermdglicht es, den Wickelantrieb
oberhalb der Nenndrehzahl zu betreiben.

HINWEIS

Bei Betrieb oberhalb der Nenndrehzahl (nur bei Asynchron-Motoren) kann das Nennmoment
nicht mehr erreicht werden.

Die Ausfihrung des Technologie-Modul Wickler mit &mega-DriveLine wird Gber den CANsync
gesteuert. Das p-amega bietet die Moglichkeit, die Steuerung des Technologie-Moduls Wickler
Uber digitale Eingange vorzunehmen.
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Einleitung

1.2 Struktur
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Abbildung 2: Struktur des Technologie-Moduls Wickler
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Ablauf

1.3 Ablauf
Power on
Zustand 0
INTIALISIERUNG
Konfigurationdaten
Ubernehmen
AStop
Initialisierung fehlerfrei oder
Bremse
gesetzt Zustand 7
BREMSE AN
TStop
TStart AStop
oder oder
AStart Initialisierung fehlerfrei
Zustand 7 Zustand 3 Zustand 2
> BREMSE AN/< BREMSE AUS INITIALISIERUNG
REIBUNGS-
KOMPENSATION
Drehzahl =0
Zustand 6 Zustand 4
STOPPEN ANWICKELN J<
Drehzahl = 0
TStop Zustand 8 Zustand 5

gah ngeschwindigkeit = 0 >T_still

WICKELN

STILLSTAN

Bahngeschwindigkeit > 0
oder
Wickelzug aufbauen

Bahnrif®

Zustand 9
STOPPEN NACH
BAHNRIR

lDrehzahI =0

Zustand 10

STOPP NACH
BAHNRIR

Quit

Abbildung 3: Ablauf im Technologie-Modul Wickler

1.3.1 Wicklerzustand

Zustand O: INITITALISIERUNG
Nach dem Einschalten befindet sich der Wickler in der Initialisierungsphase. Nach erfolgreicher
Initialisierung wechselt der Wickler in den Zustand 1: AUS.

Zustand 1: AUS
Der Wickler ist nicht freigegeben. Beim Freigeben des Wicklers tber TSTART (Technologie-Mo-
dul Start) oder ASTART (Aufzeichnung Reibungsverlustkurve Start) wechselt der Antrieb in den
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Einleitung

Zustand 3: BREMSE AUS. Bei Ubernahme von Konfigurationsdaten wechselt der Wickler in
den Zustand O: INITIALISIERUNG.

Zustand 2: INITIALISIERUNG REIBUNGSKOMPENSATION

Der Wickler durchfahrt geméaf den Einstellungen das Fahrprofil fur die Aufzeichnung der Rei-
bungsverlustkurve. Nach Beendigung oder ASTOP (Stop der Aufzeichnung der Reibungsver-
lustkurve) wechselt der Wickler in den Zustand 7: BREMSE AN.

Zustand 3: BREMSE AUS
Die Bremsenansteuerung setzt je nach Hardware den digitalen Ausgang (u-Qmega) oder das
entsprechende Bit im Statuswort (&mega-DriveLine).

Zustand 4: ANWICKELN
Mit der eingestellten Kraft F_MIN wird die Bahn vorgespannt. Nach 50 ms bei Drehzahl =0
wechselt der Antrieb in den Zustand 5: WICKELN.

Zustand 5: WICKELN
Der Antrieb wickelt geméaR den Einstellungen. Der Wickler wechselt bei erkanntem Bahnrif3 in
den Zustand 9: STOPPEN NACH BAHNRIR und bei Wickler TSToP in den Zustand 6: STOP-
PEN. Bei Bahnstillstand wechselt der Wickler nach der parametrierbaren Zeit T_still in den Zu-
stand 8: STILLSTAND.

Zustand 6: STOPPEN
Der Antrieb wird abgebremst. Bei Drehzahl = 0 wechselt der Antrieb in den Zustand 7: BREMSE
AN.

Zustand 7: BREMSE AN

Die Bremsenansteuerung setzt je nach Hardware den digitalen Ausgang (u-Qmega) oder das
entsprechende Bit im Statuswort (@mega-DriveLine). Der Wickler wechselt in den Zustand 1:
AUS.

Zustand 8: STILLSTAND

Der Wickler reduziert den Wickelzug gemaf Einstellung F_sTILL. Bei der Auswahl WICKELZUG
AUFBAUEN wechselt der Wickler sofort in den Zustand 5: WICKELN. Die BahnriBerkennung ist
nicht aktiv!

Zustand 9: STOPPEN NACH BAHNRIR
Der Antrieb wird an der Momentengrenze abgebremst. Bei Drehzahl = 0 wechselt der Antrieb
in den Zustand 10: STOP NACH BAHNRIR.

Zustand 10: STOP NACH BAHNRIR
Der Wickler wechselt entweder nach TSToP in den Zustand 7: BREMSE AN oder nach erfolgter
Fehlerquittierung sofort in den Zustand 4: ANWICKELN.

Betriebsanleitung Technologie-Modul Wickler 9
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SICHERHEITSHINWEISE

Diese Betriebsanleitung enthalt die erforderlichen Informationen fiir den bestimmungsgemafiien
Gebrauch der darin beschriebenen Produkte. Sie wendet sich an technisch qualifiziertes Per-
sonal, welches speziell ausgebildet ist und grindlich mit allen Warnungen und Instandhaltungs-
maRnahmen vertraut ist. Die Einheiten sind nach dem Stand der Technik gefertigt und
betriebssicher.

Sie lassen sich gefahrlos installieren und in Betrieb setzen und funktionieren problemlos, wenn
sichergestellt ist, daf? die Hinweise der Betriebsanleitung beachtet werden.

GEFAHR (DANGER)
Folgendes wird eintreffen, wenn Sie diesen Warnhinweis nicht beachten:

» erheblicher Sachschaden » schwere Kérperverletzung » Tod

Beim Betrieb dieser elektrischen Einheit stehen zwangslaufig bestimmte Teile dieser Einheit
unter gefahrlicher Spannung.

Bei Nichteinhaltung dieser Sicherheitshinweise und Warnungen kénnen Tod, schwere Kor-
perverletzung und/oder Sachschaden auftreten.

Nur qualifiziertes Personal, das vertraut ist mit Sicherheitshinweisen sowie Montage-, Be-
triebs- und Wartungsanweisungen, darf an dieser Einheit arbeiten.

2.1 Gefahrenhinweise

Die Hinweise dienen einerseits der personlichen Sicherheit des Anwenders und andererseits
der Sicherheit vor Beschadigung der beschriebenen Produkte oder angeschlossenen Gerate.

Die verwendeten Begriffe haben im Sinne der Betriebsanleitung und der Hinweise auf den Pro-
dukten selbst folgende Bedeutung:

GEFAHR (DANGER)
Folgendes wird eintreffen, wenn Sie diesen Warnhinweis nicht beachten:

» erheblicher Sachschaden » schwere Kérperverletzung » Tod

Betriebsanleitung Technologie-Modul Wickler 11
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Infozeichen

WARNUNG (WARNING)
Folgendes kann eintreffen, wenn Sie diesen Warnhinweis nicht beachten:

» erheblicher Sachschaden » schwere Kérperverletzung » Tod

VORSICHT (CAUTION)
Folgendes kann eintreffen, wenn Sie diesen Warnhinweis nicht beachten:

» Sachschaden » leichte bis mittlere Verletzung

2.2 Infozeichen

m HINWEIS
Dieser Hinweis ist eine besonders wichtige Information.

2.3 Qualifiziertes Personal

Qualifiziertes Personal im Sinne der sicherheitsbezogenen Hinweise in dieser Betriebsanleitung
oder auf den Produkten selbst sind Personen, die mit Aufstellung, Montage, Inbetriebsetzung
und Betrieb des Produktes vertraut sind und Uber die ihrer Téatigkeit entsprechenden Qualifika-
tion verfugen:

» Ausbildung oder Unterweisung bzw. Berechtigung, Stromkreise und Gerate gemafl den
Standards der Sicherheitstechnik in Betrieb zu nehmen, zu erden und zu kennzeichnen.

» Ausbildung oder Unterweisung geman den Standards der Sicherheitstechnik in Pflege und
Gebrauch angemessener Sicherheitsausristung.

2.4 Bestimmungsgemalle Verwendung

WARNUNG (WARNING)
Folgendes kann eintreffen, wenn Sie diesen Warnhinweis nicht beachten:

» erheblicher Sachschaden » schwere Kérperverletzung » Tod

Die Einheit / das System darf nur fir die in der Betriebsanleitung vorgesehenen Einsatzfélle
und nur in Verbindung mit von der BAUMULLER NURNBERG GmbH empfohlenen bzw. zu-
gelassenen Fremdgeraten und -komponenten verwendet werden.

Eigenméachtige Umbauten und Veréanderungen an der Einheit sind aus Sicherheitsgrinden
nicht gestattet. Der Bediener ist verpflichtet, eintretende Veradnderungen, die die Sicherheit
der Einheit / des Systems beeintrachtigen kénnten, sofort zu melden.

12 Betriebsanleitung Technologie-Modul Wickler
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INSTALLATION

3.1 Voraussetzungen fur die Installation

Fur die Arbeit mit dem Technologie-Modul Wickler ist folgende Ausrustung notwendig:

>

PC mit WinBASS ab V4.06.

v V-Regler in einer der beiden nachfolgend gezeigten Konfigurationen.

» u-amega fur Steuerung

Hardwarecode V-Regler:
0081

ber digitale Schnittstelle 24V des V-Reglers
L O L Jsus evJ

H20 8
mlosss] @Bl
X410
X230 g T
(o) oox
AnschluR PC —— TR seee
&/ eo00
O —/
X260 X310 o
N\
. X42KO\
Anschluf fiir 2
Reglerfreigabe, analoger £ o)
Eingang 1+2 g X32, )
+10VZE AE1 X261 () o
o) —/
o Ex27g _ ]
\ X26,2 Kg\ Ie)
BSA 52| X33
+ 0% o]
10VO— A2 XZGg \OZ/ N a0
-10V O—‘ X26.4 X250 % N
T EEE— ) 5 L. .
B o | | £ An digitale Schnittstelle 24 V
i} gl £ fiir Wicklersteuerung via 1/0 -Bus
Anschluf fir Bahn- — | 8 » _J
geschwindigkeitserfassung ) |2 o
Gebersystem o X450
x40 ) ()
) o)
Anschluf Motorgeber — | % X34KO\F31
Wickelantrieb fr 3 _J
Wickelwellendrehzahlerfassung J o
o
Lasferr— 1 0 ]
sgeuen [ |
Bahngeschwindigkeit Zugkraft bzw. Momentensollwert
- Uber Anschlul® an Geber 2 oder - Uber analogen Eingang 1 0...10 V oder
- Uber analogen Eingang 2 0...10 V - Uber abgespeicherte Tabelle
Auswahl Uber I/O-Bus
Abbildung 4: V-Regler mit y-Qmega
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Voraussetzungen fur die Installation

» QO mega-DriveLine fir Steuerung tber CANsync.

Hardwarecode V-Regler:
0055

O BUS 6V

o
X230 Qi x4
KN-\ 0@ o«
PC-Anschlu® Q| oo
& o000
2 K
N
N
B X420
AnschluB fir é Ny
Reglerfreigabe, analoger £ [e)
i %@ | X32
Eingang 1+2 d 32, L
+10V AE1 X26,1 ) O
=1 KO/ (=
-10v
X26,2 X270 N/ i
BSA gé X33
3z >
+10V AE2 X263 °s) 2
)
-10v O X440
X264 X250 )
Bsa———© Y —
o O
. 2 | X34
AnschluB fur Bahn- — 1 8 O
geschwindigkeitserfassung _J O
Gebersystem [9) X450
X240 )
N
Anschlu® Motorgeber — | % ]
Wickelantrieb fiir 3 g
Wickelwellendrehzahlerfassung _J |ig
Q) E

Bahngeschwindigkeit

- Uber Anschlul® an Geber 2 oder

- Uber CANsyn Anschluf® oder

- Uber analogen Eingang 2 0...10V

Q
spuzn O

Anschlisse flr Vernetzung via
CANSsync fir Erfassung
Bahngeschwindigkeit

und Steuerung via Steuer-Statuswort

Zugkraft bzw Momentensollwert
- Uber analogen Eingang 1 0...10V oder
- Uber abgespeicherte Tabelle

Auswahl uber CANsync.

Abbildung 5: V-Regler mit mega-DrivelLine
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Installation

3.2 Mitgeltende Dokumente

Die Software des Technologie-Moduls Wickler ist Bestandteil eines Antriebspaketes, das aus
weiteren Komponenten besteht:

» Motor

» Leistungseinheit

» Regler

» Steuerung

Entsprechende Informationen werden als separate Technische Beschreibungen / Betriebsan-

leitungen mitgeliefert. Es wird vorausgesetzt, da’ Sie diese Beschreibungen vorher gelesen
und verstanden haben und besonders auf die Warnhinweise achten.

Beschreibung Deutsch (Art.-Nr.)  Englisch (Art.-Nr.)
V-Regler 3.xx 242916 243131
pH-Qmega 239091 247387
Qmega-DrivelLine 221617 238165

3.3 Test Technologie-Modul

Das Technologie-Modul Wickler kann offline konfiguriert und parametriert werden.

Ein weitergehender Test ist jedoch nur mit einem Antrieb moglich und muf3 deshalb mit beson-
derer Vorsicht ausgefihrt werden.

Q
BAUMULLER
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Test Technologie-Modul
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INBETRIEBNAHME

4.1 Inbetriebnahmeanleitung

Bei der folgenden Beschreibung gehen wird davon aus, daR3 die Software WinBASS und das
Technologie-Modul Wickler korrekt auf Inrem Rechner installiert sind. Die Inbetriebnahme des
Antriebes z.B. mittels der Inbetriebnahmefiihrung unter WinBASS mul} erfolgreich abgeschlos-
sen sein.

Um das Technologie-Modul Wickler in Betrieb nehmen zu kénnen, missen Sie die folgenden
Schritte ausfihren:

» WInBASS starten
» im nachfolgend abgebildeten Fenster den Menupunkt ANTRIEBS-MANAGER anwéhlen:

A WinBASS - [Baumiiller Hurnberg - Adr. 0] H=E3
Ul Module Hardware ‘Werkzeuge Einstellungen Fenster  Hilfe _|ﬁ||1|
xl = ¥ Online gl O |L=|l'l|
Gefiihrte Inbetiebnahme
Betricbsart
Sollwertgeneratoren 3
Technologie - Modul
Si4s) o Gleichiauf (GL)
it Pasitionierung ; Inbetriebnahmefiihrung
e e ) .
"MI;_-:E Konfiguration
L Regler-Bedienung
i - Datensatzvenwaltung [D5V]
m-{i MEldunaern
Regler-Familie
..... el
e Iy
iy
: WINBASS
| [
Antriebsmanager offnen
Betriebsanleitung Technologie-Modul Wickler 17
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Inbetriebnahmeanleitung

Dann erscheint das Fenster ANTRIEBS-MANAGER.

N WinBASS - [Antriebs-Manager [M] - Adr. 0]

[ [=F]x]

Qatei Betrieb  Module Hardware ‘Werkzeuge Einstelungen Fenster  Hilfe _Iﬁllél

X| =] sl &8 5] o [0

Antriebs-Manager [M]:

Technologie - Modul | Betriebsart |
| j| Ist-Betriebsart
Zustand | j|
Aus-
geschaltet
Bit 1
Hardware-Eingénge: Bit 2
@ Schnellhalt Slart | Stop |
® Impulsfreigabe
@ Leistungsteil bereit Uberwachungen |
. Betrieb
Reaklmnenl frei
reigegeben
L]
Meldungen |
@Steuerzugriﬂl Regler Fehler
v/ RS232/BASS freigegeben Meldung |g:|
[Zugriff iiber WinBASS) j|
(D wéhlen Sie STEUERZUGRIFF.
Dann erscheint das Fenster STEUERZUGRIFF.
B WinBAS S M= E
Datei Module Hardware ‘werkzeuge Einstellungen Fenster  Hilfe

X| S5 W ]9 o] o] |

A Steuerzugriff - Adr. 0

Uberwachungszeit: Uberwachungs-Zeit

p Jms

ProzeBeingriffe: Quelle, Uberwachung,
aktiv: aktiv:
Steuerzugriff: —BASS, RS232— ’/ O
-R5485— m| O
—BAPS, DRAM- O
zykl.
—BAPS, DRAM— v mi
Bedarfsd.

M=l E3

Details |

Fehlerreaktion: |kgi|‘|e Aktion

Uberwachungs-Code

Antriebsmanager |

(D wahlen Sie die beiden Mentpunkte BAPS (Quelle aktiv) an.
(2 wahlen Sie dann den Meniipunkt BETRIEB>TECHNOLOGIE-MODUL.
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Inbetriebnahme

Dann erscheint das Fenster TECHNOLOGIE-MODUL, ONLINE/OFFLINE.
B WinBASS - [Baumiiller Niimberg - Adr. 0] O] =]

I Datei  Betieb, Rlodule Hardware wwierkzeuge  Einstellungen  Fenster  Hilfe

=& ]

EEETT e

Am Technologie- Modul
soll gearbeitet werden

OHNE %Q HIT HQ

Kommunikations- Kommunik ations-
aufbau aufbau
zum Omega. zum Omega.

B

[M Soll-Betriebsart [ -3 M Ist-Betriebsart

.3|

(D fiir die Herstellung der Kommunikation zwischen Antrieb und WinBASS den Button ONLINE

drticken.

Dann erscheint das Fenster TECHNOLOGIE-MODUL - ADR.O.

A WinBASS - [Baumiiller Hurnberg - Adr. 0]
. Datei Eefeb Moduler Herdware  wWietkzeuge Einstellungen  Fenster  Hilfe

(5] x]
=& %]

Xzl i A e 2 g ]

Technologie - Modul - Adr. O
Anmelden Technologie - Modul

Technologie - Modul:

T~ |

Yersion TModul Yersion Prg5chale
01.00 =] 01.00 =]

v/ Betrieb Technologie - Modul mit "Projekt lesen' starten

= = e PR

Steuereingriffe sollen erfolgen iber:

=) Digitale Einga oder Bug5pst

Ok | [ Abbruch |

‘=Y I

() Fiir die Bedienung iber WinBASS den Button WINBASS driicken.

(2) Danach mit OK bestatigen.

Q
BAUMULLER

Betriebsanleitung Technologie-Modul Wickler
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Inbetriebnahmeanleitung

Dann erschient das Fenster ZENTRALE OBERFLACHE.

A WinBASS - [Wickler: zentrale Oberflache - Adr. 0]

E Datei  Betreb fModuler Hardiwere  werkzeuge Einstellungen  Fenster  Hilfe _|ﬁ||1|
X == A= d 5 el = n
Projekt lesen |€()  Wickler V-Regler:
- @ TStart TStop
Projekt laden (_ —I —I @ Schnellhalt
Projekt -> Archiv —:- el 8 :_m!u:IS“e??:JE it
o= —— o~ eistungsteil berei
Projekt speichern |+() - @ 13_) =
Wicklerzustand:
Ist-Zustand
sreusant Bet@ wickelTyp | [aus ]
ttialisi REHETI] Auswahl
Initialisierung: I%:I N o & D Grenzwert
@ Flash O BahnriB Uberwachung e
# WinBASS Bahngeschw. [ Stop wegen BahnriB ] renzwert
mimin @ | Grenzwert
O Bremse aus o
St 2 Durch remse
Euertng frelimesser O Wickelzug aufbauen .
@ Standby mm E— % : - & Bahnril
@ ACTIVE \Wickeldrehzahl T Durchmesser - Berechnung einfrieren g (),
. U/min [EEXT Externen Durchmesser -
@ WinBASS EI D-start iibernehmen Details |
# |}0-Module
Quit | Details | Har;ware |Konﬁguration| Nutzdaten |
|kein Fehler j| O @
| | | | | | [

VVom Fenster ZENTRALE OBERFLACHE aus werden Sie zu den Fenstern gefiihrt, in denen Sie alle
zur Inbetriebnahme notwendigen Einstellungen machen werden. Diese 4 Fenster sind:

(1) HARDWARE KONFIGURATION
(2) FUNKTIONSKONFIGURATION
(3) WICKLERTYP AUSWAHL

(¥) NUTZDATEN

Bearbeiten Sie bitte die fir die Inbetriebnahme notwendigen Eingabefenster in der oben ange-
gebenen Reihenfolge.

Auf den folgenden Seiten werden Sie durch die Inbetriebnahme gefihrt. Bei der Erklarung der
Fenster beschreiben wir nicht alle Anzeigen. Auch erklaren wir nicht die nur fur Experten not-
wendigen Parametereinstellungen. Eine Beschreibung aller Parameter und Anzeigen finden Sie
im Kapitel »>Fenster und Parameter< ab Seite 39.
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4.1.1 Hardware-Konfiguration

Wickler: Hardware-Konfiguration - Adr. 0
Hardware-Konfiguration WICKLER:

Realisierung: Priffung: @ Bahngschwindigkeit:
" N0mega ¢ Omega-Driveline © " Analog Eingang
Businterface: & CANsync (] " Geber 2
& CANsync
CANsync
Format: & 16bit " 32bit
Low:
SollwflstwKanal:
Wort: 0 j
| Fehler |
Quit_

e Ne) @ pO/ @ Ne)

Hardware lesen | Hardware priifen | Daten iibernehmen |Hardware -> BootDS | @

Hardware Init © Hardware im BootDS @ SchlieBen |

In diesem Untermenl konfigurieren Sie die Hardware-Einstellungen Ihres Wicklers.

@ Die vorhandene Hardwarekonfiguration des Technologie-Moduls wird aus dem Regler aus-
gelesen. Die Anzeige unter WinBASS wird aktualisiert.

@ Geben Sie an, in welchen Eingang des V-Reglers Sie das Signal fir die gemessene Bahn-
geschwindigkeit eingeben. Wahlen Sie eine der folgende Optionen:

» Analog-Eingang 2 des V-Reglers, X26 Pin 3 u. 4, 0..10V, z. B. die Auswertung eines Mef3-
sensors. Die Auflésung des Einganges wird unter FUNKTIONSKONFIGURATION eingestellt.

» Gebereingang 2 des V-Reglers, X25, z. B. Drehzahlistwert eines vorgelagerten Motors, Ge-
bers oder der Inkrementalgebernachbildung. Das Gebermodul des Gebereinganges 2 mufi3
entsprechend des verwendeten Gebertyps ausgewahlt werden. Die Auflésung des Eingangs
wird unter FUNKTIONSKONFIGURATION eingestellt.

» CANsync-Businterface, das CANsync-Format mufd entsprechend der Einstellung des CAN-
sync-eingegeben werden, entweder aus dem Sollwertkanal oder aus dem Istwertkanal von
Slave 0.

(3 Um sicherzustellen, daB lhre Komponenten richtig aufeinander abgestimmt sind (besonders
wenn die Hardwarekonfiguration offline erstellt wurde), mussen Sie die Hardware priifen. Sollte
ein Fehler auftreten (z.B. keine griine LED bei PRUFUNG), finden Sie weitere Informationen im
Kapitel >Stdrungsbeseitigung< ab Seite 61.

@ Diesen Button nur betédtigen, wenn die Prufung der Hardware ohne Fehlermeldung abge-
schlossen wurde! (gruine LED unterhalb PRUFUNG "leuchtet")

Die von lhnen gemachten Einstellungen werden im Arbeitsspeicher des Reglers abgelegt.
Gleichzeitig leuchtet die LED HARDWARE INIT auf.

ACHTUNG: Wird die Spannung abgeschaltet, werden diese Daten geléscht!

(®) Hiermit speichern Sie die von lhnen eingegebenen Daten vom Arbeitsspeicher in den Spei-
cher des Boot-Datensatzes. Sind die Daten gespeichert, "leuchtet” die LED HARDWARE IM
BooTDS auf. Nach dem Speichern bleiben die Daten auch dann gespeichert, wenn die Span-
nung abgeschaltet wird.

(&) SchlieRen Sie das Fenster HARDWARE-K ONFIGURATION.
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4.1.2 Funktionskonfiguration

Funktions - Konfjguration Wickler: r
Durch- Hardware Konfig:
Drehzahlen n: D: |Zugkraﬂ Zeiten: 5 Enalog Eingang
n-Maxwert D -max T-wirm
:I: 3000 Ufmi 5["] :|1 [1]1] Nm.u'A:I: 15 SEec
@ n-Nenn D -min "HF max T-Paus i~ CANsync
N-min D-start [Moment max [T-still
@ Voreilung D-arof F-start Bahngeschw.: L -
m “{eon = % V¥bahn max -
=P s ,
5 m{min
N Wickl D-klei T —
= 1|c £ SHo ¥bahn min
@ A= "= mm = fmin/| ¥* _GEBET 2 N MeBwelle
N Antrieb Glzttun D-MeBwelle :I: 1 -
q SIampen | = kg|= I] 000 | kgm - )
Konflgu@n lesen | Daten uOhmen |Funkl|or®ootDS |-DQ & Fehler @
«0 A0/ Funktion InltO Funktion im BootDS @ Quit | SchlieBen |

Im Untermeni FUNKTIONSKONFIGURATION werden die spezifischen Wicklerdaten eingegeben:

() Die im Regler gespeicherten Parametereinstellungen werden ausgelesen. Die Anzeige un-
ter WinBASS wird aktualisiert.

(2) Geben Sie an, ob der Wickler unabhangig von der Drehrichtung als Auf- oder Abwickler ar-
beiten soll.

(3) Die motorspezifischen Parameter N_MAXWERT (Maximaldrehzahl) und N_NenN (Nenndreh-
zahl) des Antriebes, die innerhalb der vorangegangenen Inbetriebnahme des Antriebes ermittelt
worden sind, werden in der ersten Spalte angezeigt. Der Parameter N_MIN ist mit einem Default-
Wert beschrieben, der normalerweise nicht geéndert werden mui3. Erklarungen zum Parameter
finden Sie im Kapitel »Fenster und Parameter< ab Seite 39.

(4) Die Voreilung wird in % von N_MAXWERT angegeben und dient zur Berechnung des Dreh-
zahlsollwertes. Erklarungen zum Parameter finden Sie im Kapitel »>Fenster und Parameter< ab
Seite 39.

(® Befindet sich zwischen dem Antrieb und der Wickelwelle ein Getriebe, geben Sie hier das
Drehzahlverhéltnis zwischen Motordrehzahl (N_ANTRIEB) und Wicklerdrehzahl (N_WICKLER)
ein.

(® In die zweite Spalte tragen Sie alle wicklerspezifischen Parameter ein:

D_max: Maximaldurchmesser des Wickelvorgangs
(interner Normierungsfaktor, keine Uberwachungsfunktion!)

D_MIN: Minimaldurchmesser des Wickels
(interner Normierungsfaktor, keine Uberwachungsfunktion!)

D_START: Wickeldurchmesser beim Start der Wicklung,
Abwickeln normalerweise D_START = D_MAX, Aufwickeln D_START = D_MIN

D_cRoR: Uberwachungsschwelle - eine Uberschreitung dieses Wertes durch den berechneten
Wickeldurchmesser liefert ein Ausgangssignal (D_GRENZWERT).

D_KLEIN: Uberwachungsschwelle - eine Unterschreitung dieses Wertes durch den berechneten
Wickeldurchmesser liefert ein Ausgangssignal (D_GRENZWERT).
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Inbetriebnahme

GLATTUNG: Glattung der Eingangswerte Bahngeschwindigkeit und Wickelwellendrehzahl durch
flieRende Mittelwertbildung tiber 2* Werte, Defaultwert 5.

(@ In die dritte Spalte geben Sie die folgenden Parameter ein:

KT: Motorabhéngige Konstante in Nm/A, Wert berechnet sich aus den Typenschildangaben Mg
und Iy zu KT = My/lg bzw. kann dem Motordatenblatt enthommen werden.

F_max: Der Wert der berechneten maximalen Kraft beim maximalen Durchmesser des Wickels.
Diese Kraft ergibt sich aus den vorher eingegebenen Konfigurationsdaten.

MOMENT_MAX: Der Wert des berechneten Maximalmomentes, welches sich ergibt aus vorher
eingegebenen Konfigurationsdaten.

F_START: Im Zustand Anwickeln wird die Bahnspannung auf diesen Wert gesteuert. Die Anga-
be ist in % von F_MAX.

MASSE_MAX: Maximale Masse des Wickels in kg.

Die Zeitparameter bestimmen den Ablauf der Aufzeichnung der Reibungsverlustkurve. Das
folgende Bild zeigt das Fahrprofil der Reibungsverlustkurve.

Drehzahl
100% %
90%
80% |_
0% |+ —— E —
T_wéarm T_Paus i T_Paus t

T_gesamt

T_gesamt = T_warm+(20xT_Paus)

Abbildung 6: Fahrprofil der Reibungsverlustkurve

T_WARM: Zeit, in der der Antrieb mit Nenndrehzahl warmlauft. Die Zeit sollten Sie so wahlen,
dal? man nach Ablauf dieser Zeit vom warmen Betriebszustand der Maschine ausgehen kann.

T_PAus: Zeit, in der der Antrieb die "neue" Drehzahl halt. Die Zeit sollten Sie so wahlen, dal
bei der Messung der internen relevanten Parameter am Ende dieser Zeit der Antrieb einge-
schwungen ist (Stationarer Betrieb).

T_STILL: Zeit, nach der beim erkannten Bahnstillstand die Bahnspannung auf F_STILL reduziert
wird.

Die Angabe der Bahngeschwindigkeit dient der Normierung:
V_BAHN_MAX: Wert, der 100 % der Bahngeschwindigkeit entspricht.

V_BAHN_MIN: Minimaler Wert der Bahngeschwindigkeit, bei der die Durchmesserberechnung
weingefroren” (d.h. gestoppt) wird (Defaultwert).

J-ZusATz: Zusatzliches Tragheitsmoment z. B. von der Wickelwelle in kgm?.
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(9 Hier geben Sie die Auflésung der Bahngschwindigkeit ein. Die Normierung der Bahnge-
schwindigkeitsauflosung ist abhéngig von der Wahl, wie der Regler die Bahngeschwindigkeit
einliest:

Normierung des analogen Einganges des V-Reglers. Der eingegebene Werte entspricht dem
Spannungswert des Einganges fur eine Bahngeschwindigkeit von 1 m/min.

Normierung des verwendeten Gebereinganges 2. Fur D_MERWELLE mul3 der Durchmesser der
bahnfuhrenden Welle eingegeben werden, an der der Geber angebaut ist. Bei N_MERWELLE
und N_GEBER muf} das Drehzahlverhaltnis zwischen bahnfihrender Welle und Erfassung ein-
gegeben werden, falls sich dazwischen ein Getriebe befindet. Der Drehzahlistwert dieses Ge-
bers darf 199,9 % von N_MAXWERT (P 109) des Wickelantriebes nicht uberschreiten.

Normierung tber CANsync. Bei der Vorgabe der Bahngeschwindigkeit muf3 die Anzahl der In-
kremente fur eine Bahngeschwindigkeit von 1 m/min eingestellt werden. Bei der Vorgabe des
Lageistwertes muf? die maximale Anderung des Wertes innerhalb von 2 ms eingegeben wer-
den.

Nach Eingabe der Parameter laden Sie die Parameter mit DATEN UBERNEHMEN (LED beach-
ten) in den Arbeitsspeicher des Reglers.

() Mittels FUNKTION->B0OTDS (LED beachten) speichern Sie die Parameter vom Arbeitsspei-
cher des Reglers in den Bootdatensatz des Reglers.

(12 SchlieRen Sie das Fenster FUNKTIONSKONFIGURATION.
(19 Definition der Hoch- / Riicklauframpen fiir die Zugkraft.

4.1.3 Wicklertyp Auswahl

Wickler: Wicklertyp-Auswahl - Adr. 0
Wicklertyp:

Typ: @l(: Linkslauf = Rechtslauf

o

@|(‘ analog. Eingang * Kurvendaten
Kurvenverlauf: |4 j

@ Auswahl der Drehrichtung des Wicklers (Links- oder Rechtslauf).

(2 Auswahl der Wickelart:

» Zugkraft Der Wickler wird Uber die Vorgabe der Zugkraft geregelt.
Bei Regelung des Zugmomentes steuert das Technologie-Modul die Zugkraft Uber die Be-
rechnung des aktuellen Durchmessers. Geben Sie eine konstante Zugkraft vor, erhdht sich
beim Aufwickeln das Wickelmoment proportional mit der Zunahme des Wickeldurchmessers.

» Zugmoment Der Wickler wird tUber die Vorgabe des Momentes geregelt.
Geben Sie ein konstantes Zugmoment vor, verringert sich die Zugkraft proportional mit der
Zunahme des Wickeldurchmessers.

(3 Auswahl der Sollwertquelle:

» Analoger Eingang Sollwert wird Uiber den Analog-Eingang 1 des V-Reglers, X26 Pin 1 und
2,0...10 V eingelesen.

» Kurvendaten Sollwert wird aus einer hinterlegten Kurven gelesen. Unter KURVENVERLAUF
wird eine von 4 mdoglichen Kurven ausgewdahlt. Eingabe der Kurvenverlaufe siehe
>Nutzdaten< auf Seite 25.
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(@ Alle in diesem Fenster gemachten Einstellung werden in den Arbeitsspeicher des Reglers
geschrieben. Beim Neustarten des Reglers bleiben diese Information erhalten, wenn nicht
durch die Eingangsbelegung der 24V-Schnittstelle oder Giber CANsync eine andere Einstellung
gewahlt wurde. Dabei entsprechen 10 V je nach Auswahl der Wickelart entweder dem in der
Funktionskonfiguration angezeigten Wert F_MAX (Zugkraftregelung) oder MOMENT_MAX (Zug-
momentenregelung).

(®) SchlieRen Sie das Fenster WICKLERTYP AUSWAHL.

4.1.4 Nutzdaten

Wickler: Hutzdaten - Adr. 0 H=E
Nutzdaten WICKLER:
Zugkraftverlauf: Durchmesser in % Zugkraftsollwert in %
0.00
No 1 =] 10 0.00
20 0.00
30 0.00
40 0.00
50 0.00
60 0.00
¥0 0.00
80 0.00
90 0.00
100 0.00
Reibungsverlustkurve: @
Aufnahme: @ Fehler
@ @ AStart |@ Aufnahme Okay _Quit |
AStop | @ Fehler
sen | Daten laden |Daten -> Archiv |Daten iibernehmen | SchlieBen
C—Q c— —3 BOS

(D Das Technologie-Modul Wickler ist mit einer Kompensation der Reibungsverluste ausge-
stattet. Um diese Kompensation zu initialisieren, missen Sie die Reibungsverluste Ihres An-
triebs mit einer leeren Wickelwelle ermitteln und aufzeichnen. Die Welle wird geman der unter
Funktionskonfiguration eingestellten Werte drehen (siehe auch >Abbildung 6< auf Seite 23).

GEFAHR (DANGER)
Folgendes wird eintreffen, wenn Sie diesen Warnhinweis nicht beachten:

» erheblicher Sachschaden » schwere Kérperverletzung » Tod

Wenn Sie ASTART betétigen, beschleunigt der Antrieb sofort auf seine Maximaldrehzahl.
Stellen Sie vor dem Betatigen des Buttons ASTART sicher, daf3:

» sich keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten!
» sowohl Links- als auch Rechtsdrehung des Antriebs gefahrlos mdglich ist.

Starten Sie die Aufzeichnung der Reibungsverlustkurve mit ASTART. Hat der Antrieb die Rei-
bungsverlustkurve durchlaufen, stoppen Sie den Antrieb mit ASToP.

(@ Hier editieren Sie die 4 Zugkraftkurven. Wahlen Sie die Nummer der Kurve, die sie veran-
dern mochten (falls Sie die Kurve zum ersten Mal veréndern, ist uberall O eingetragen) und edi-
tieren Sie gemaf lhren Anforderungen die Spalte ZUGKRAFTSOLLWERTE. Durch Doppelklick auf
die entsprechende Zeile 6ffnet sich ein Eingabefeld fir den neuen Sollwert.

Welche der 4 Kurven Sie dann verwenden, stellen Sie im Untermeni WICKLERTYP-AUSWAHL
ein, oder wahlen sie uber die 1/0"s bzw. CANsync.
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(3) Haben Sie schon Kurven gespeichert, ist es notwendig, die Daten "lesen” zu lassen. Es wer-
den die Daten aus dem Regler gelesen und angezeigt.

(4) Die Daten werden in den Regler geschrieben.
(5 SchlieRen Sie das Fenster NUTZDATEN.
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BETRIEB

Die Bedienung des Antriebes/Reglers mit dem Technologie-Modul Wickler kann auf drei ver-
schiedene Arten erfolgen:
» Steuerung uber digitale 24 Volt-Schnittstelle (nur p-Qmega).
Mit der digitalen 24 Volt-Schnittstelle steht ein I/O-Interface zur Verfiigung, Uber die der An-
trieb mittels digitaler Signale gesteuert werden kann.
» Steuerung Uber Bussystem (nur Qmega-DrivelLine).
Als Bussystem steht CANsync zur Verfuigung. Uber das Bussystem kann der Antrieb tber
Steuerwort und Statuswort gesteuert werden.
» Steuerung Uber WIinBASS.
Die Bedienung iiber WinBASS dient zur Inbetriebnahme, Anderung und Uberwachung des
Antriebes.
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5.1 Einstellung der Bedienmdéglichkeiten

Die Einstellung der Bedienungsart erfolgt unter WinBASS. Daflr wird nach dem Verbinden des
PC (COM1...COM4) mitdem Regler (X23) WinBASS gestartet und unter Betrieb der Menupunkt
TECHNOLOGIE - MODUL ausgewahilt.

Egatei RGN Module Hardware Werkzeuge Einstellungen  Fenster  Hilfe ;Iilll
X| & onine R T O —
m Gefiihrte Inbetiebnahme

Befrietisart

Sollwertgeneratoren 3

Technologie - Modul
m Gleichlauf [GL]
ks s Positionierung 3

Inbetriebnahmefiihrung

aeni gl Konfiguration

Antriebs-tanager [M)]

md E E Datensatzvenwaltung [D5V]

Regler-Bedienung

MEldunaern

Regler-Familie

..........

m HINWEIS
Immer wenn Sie unter WinBASS im Technologie-Modul arbeiten und erst danach die Verbin-

dung zum Antrieb herstellen bzw. den Antrieb wechseln, muf3 das Technologie-Modul verlas-
sen und neu ausgewahlt werden.
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Betrieb

mWinBASS - [Baumiiller Hurnberg - Adr. 0] M =]k

I Datei  Betreb Module Hardweare  WwWerkzeuge  Einstellungen  Fenster  Hilfe _|ﬁ||1|

X| 2| Z| el 28 5] o | o

Technologie *lodul Online/0ffline ﬂ

Am Technologie- Modul
zoll gearbeitet werden

OHNE %Q MIT HQ

Kommunik ations- Kommunik ations-
aufbau aufbau
zum Omega. zum Omega.

Online |

|M Sall-Betriebsart | e |M Ist-Betriebsart e |

Danach wahlen Sie aus, ob die Projektierung im Online- (gekoppelt) oder Offline-Modus (ent-
koppelt) erfolgen soll. Im Online-Modus werden die eingestellten Daten direkt zum Regler ge-
sendet. Im Offline-Modus werden die Einstellungen im PC bearbeitet, im Regler wird nichts
geandert. Innerhalb des Technologie-Moduls kann nicht zwischen Online- und Offline-Modus
umgeschaltet werden.

A WinBASS - [Baumiiller Hurnberg - Adr. 0] MIEE
. Datei  Betreb fModuler Hardiwere  wWerkzeuge Einstellungen  Eenster  Hilfe = |ﬁ'|1|

X ol -#-I%I 2ol o] e

ologie X

Anmelden Technologie - Modul

Technologie - Modul:

A~ |

Yersion THodul Yersion PrgSchale
:
i v/ Betrieb Technologie - Modul mit "Projekt lesen" starten
5 ingriffe zollen erfolgen uber:
& WinBASS ! Digitale Eingange oder, BusSystem

@=0  [@®EO

ok | [ Awbuch |

<=' I

Im Offline-Modus kann unter ANMELDEN TECHNOLOGIE - MODUL: (iber GEWUNSCHTES TECHNOLO-
GIE - MODUL: ausgewahlt werden, welches Technologie-Modul bearbeitet werden soll.

Beim Online-Modus wird das vorhandene Technologie-Modul mit der Versionsnummer des
Reglers angezeigt. Durch die Wahl des Steuereingriffes wird die Bedienung des Technologie-
Moduls festgelegt.
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Bei Auswahl WINBASS wird der Antrieb Uber WinBASS gesteuert. Bei der Auswahl DIGITALE
EINGANGE oder BusSYSTEM wird je nach Hardwareausfihrung des Reglers entweder die Bedie-
nung des Antriebes Uber digitale Eingange (24 Volt-Schnittstelle) (u-Qmega) oder Uber CAN-
sync-Bus (Qmega-DriveLine) erfolgen. In diesem Fall kann Uber WinBASS das Technologie-
Modul beobachtet werden.

5.1.1 Bedienung Uber WinBASS

Nach der Einstellung WINBASS unter ANMELDUNG TECHNOLOGIE-MoDUL (siehe BEinstellung
der Bedienmdglichkeiten< auf Seite 28) erscheint die ZENTRALE OBERFLACHE.

A WinBASS - [Wickler: zentrale Oberflache - Adr. 0]

Egatei Betieh Module Hardware wwietizeuge  Einstellungen  Eenster  Hilfe _|ﬁ||1|

Xl ol HHE g se = n
Projekt lesen |€()  Wickler @ Tstart | TStop | gﬂsii:-:;lha"

Projekt laden (—

Projekt -> Archiv —:- el 8 :_m!u:IS“e??:JE it
o= —— o~ eistungsteil berei
Projekt speichern |+() - @ 13_) =
Wicklerzustand:
Ist-Zustand
steustan Betrieb: _Wickel T [aus ]
ttialisi REHETI] Auswahl
Initialisierung: N " ® D Grenzwert
@ Flash O BahnriB Uberwachung e
# WinBASS Bahngeschw. [ Stop wegen BahnriB ] renzwert
mimin @ | Grenzwert
O Bremse aus o
St 2 Durch remse
Euertng frelimesser O Wickelzug aufbauen .
@ Standby mm E— % : - & Bahnril
@ ACTIVE \Wickeldrehzahl T Durchmesser - Berechnung einfrieren g (),
. U/min [EEXT Externen Durchmesser -
@ WinBASS EI D-start iibernehmen Details |
# |}0-Module
Quit | Details | Hardware Konﬁgurationl Nutzdaten |
|kein Fehler j| O @

| [ | [ | [ —
Wird die Kommunikation unterbrochen, bzw. WIinBASS beendet, wird vom Technologie-Modul
ein Timeout erkannt. Dieses Timeout kann tber das CANsync-Steuerwort oder die digitalen I/
O’s quittiert werden.

m HINWEIS
Informationen fur die Erstinbetriebnahme finden Sie in »Inbetriebnahme< ab Seite 17.

Die Funktionen der einzelnen Anzeigen sind im Kapitel >Fenster und Parameter< ab Seite
39 beschrieben.
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5.1.2 Bedienung Uber 24-V-Schnittstelle

Die Bedienung Uber 24 V-Schnittstelle erfordert die Hardware p-Qmega. Die 24 V-Schnittstelle
ist Stecker X33 (siehe »Abbildung 4< auf Seite 13).

Digitale Eingange

AnschluB3 X 33,

PIN Nr. Eingang Nr. | Bedeutung

1 1 Wickler Start [1] / Stop [0]

2 2 Wickelzug aufbauen bei Bahngeschwindigkeit = 0
3 3 Fehlerquittierung [1]

4 4 Umschaltung Fstill / Fstill 2

5 - Masse Digitaler Eingang 1-4, 9-12

7 5 Durchmesserberechnung einfrieren [1]

8 6 Startdurchmesser Gbernehmen [1]

9 7 Externe BahnriBmeldung [1]

10 8 Rechts [1] / Linkslauf [0]

20 9 Zugkraft [0] / Zugmoment [1] (Auswahl Wickelart)
21 10 Tabelle [0] / analog Eingang [1] (Auswahl Sollwertquelle fur Wickelart)
22 11 Tabellennummer Bit 0 (Auswahl Tabellennummer)
23 12 Tabellennummer Bit 1 (Auswahl Tabellennummer)
25 13 BahnriBuberwachung [1 an] / [0 aus]

26 14 Bremsenansteuerung [1 aus] / [0 an]

27 15 reserviert

28 16 reserviert

29 - Masse Digitaler Eingang 5-8, 13-16

Eingang Nr. 1: Wickler Start / Stop

Wenn dieser Eingang von low Pegel auf high Pegel (24 Volt) wechselt, wird der Wickelantrieb
gestartet. Mit Wegnahme des high Pegel auf low Pegel (0 Volt) wird der Wickelantrieb auf Dreh-
zahl null gesetzt.

Eingang Nr. 2: Wickelzug aufbauen bei Bahngeschwindigkeit =0

Wenn dieser Eingang auf high Pegel (24 Volt) liegt, wird der Wickelzug bei
Bahngeschwindigkeit = 0 auf den vorgegebenen Sollwert gehalten. Wenn dieser Eingang auf
low Pegel (0 Volt) liegt, wird der Wickelzug bei Bahngeschwindigkeit = 0 nach Ablauf der Zeit
T_sTiLL auf F_STILL geregelt. Die Werte fiir F_sTiLL und T_STILL werden bei der Inbetriebnahme
im Fenster KONFIGURATIONSDATEN eingegeben.

Eingang Nr. 3: Fehlerquittierung
Wenn dieser auf high Pegel (24 Volt) liegt, werden alle anstehenden Fehler quittiert.

Eingang Nr. 4: Umschaltung Fstill / Fstill 2
Kommt es wahrend des Wickelvorgangs zum Stillstand der Bahn, wird auf einen reduzierten
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Wickelzug umgeschaltet (nach Ablauf der Zeit T_still). Es gibt 2 verschiedene Werte fur diesen
Stillstandzug. Eine Auswahl ist iber den Eingang Nr. 4 mdglich.

0 = Fstill
1 = Fstill2

Eingang Nr. 5: Durchmesserberechnung einfrieren

Wenn dieser Eingang auf high Pegel (24 Volt) liegt, wird die interne aktuelle Durchmesserbe-
rechnung eingefroren. Dies verhindert beim Einrichten der Maschine bei sehr kleinen Drehzah-
len eine fehlerhafte Durchmesserberechnung. Im Normalbetrieb ist die
Durchmesserberechnung mit low Pegel (0 Volt) zu aktivieren.

Eingang Nr. 6: Startdurchmesser Ubernehmen

Wenn dieser Eingang auf high Pegel (24 Volt) liegt, wird fir die interne aktuelle Durchmesser-
berechnung als Startwert D_START genommen. Der Wert fir D_START wird bei der Inbetrieb-
nahme im Fenster KONFIGURATIONSDATEN eingegeben.

Eingang Nr. 7: Externe BahnriBmeldung

Uber diesen Eingang kann von einer iibergeordnete Steuerung oder einem Sensor ein Bahnri3
gemeldet werden. Liegt dieser Eingang auf high Pegel (24 Volt), wird wegen des anzunehmen-
den Bahnrisses der Wickelantrieb stillgesetzt.

Eingang Nr. 8: Rechts- / Linkslauf
Liegt dieser Eingang auf high Pegel (24 Volt), dreht der Wickelantrieb beim Wickeln rechtsher-
um (im Uhrzeigersinn), bei low Pegel dreht der Wickler linksherum (gegen den Uhrzeigersinn).

Eingang Nr. 9: Auswahl| Wickelart

Liegt dieser Eingang auf high Pegel (24 Volt), wird der Wickelantrieb auf WickelImoment gesteu-
ert. Wenn dieser Eingang auf low Pegel (0 Volt) liegt, wird der Wickelantrieb auf Wickelzug ge-
steuert.

Eingang Nr. 10: Auswahl Sollwertquelle fur Wickelart

Liegt dieser Eingang auf high Pegel (24 Volt), wird als Sollwertquelle fur die Zugkraft/Zugmo-
mentenregelung der analoge Eingang 1 gewéhlt. Wenn dieser Eingang auf low Pegel (0 Volt)
liegt, wird als Sollwertquelle fur die Zugkraft / Zugmomentenregelung die bei der Inbetriebnah-
me eingegebenen Werte aus der Uber die Eingdnge 11 und 12 ausgewahlten Tabelle gewahilt.

Eingang Nr. 11 + 12: Auswahl Tabellennummer

Wenn Uber Eingang Nr. 10 AUSWAHL SOLLWERTQUELLE FUR WICKELART als Sollwertquelle die
bei der Inbetriebnahme eingegebenen Tabellenwerte genutzt werden sollen, dann wird durch
die Eingénge 11 und 12 die ausgewahlte Tabellennummer festgesetzt entsprechend folgender
Kombination.

Pegel Eingang 12 Pegel Eingang 11 ausgewdhlte Tabelle
0 0 1
0 1 2
1 0 3
1 1 4

Eingang Nr. 13: BahnriBuberwachung

Wenn dieser Eingang auf high Pegel (24 Volt) liegt, wird die interne BahnriZliberwachung des
Technologie-Moduls aktiviert. Wenn dieser Eingang auf low Pegel (0 Volt) liegt, ist die Bahnrif3-
Uberwachung deaktiviert.

Eingang Nr. 14: Bremsenansteuerung
Die Bremsenansteuerung kann von einer Ubergeordneten Steuerung aktiviert bzw. deaktiviert
werden. Wenn dieser Eingang auf high Pegel (24 Volt) liegt, ist die Bremsenansteuerung uber
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das Technologie-Modul inaktiv, der Ausgang (Nr. 2) fir die Bremse ist immer auf low Pegel
(0 Volt). Liegt dieser Eingang auf low Pegel (0 Volt), wird die Bremsenansteuerung vom Tech-
nologie-Modul Gbernommen.

Digitale Ausgéange

Anschluf X 33 PIN Nr. Ausgang, Nr. | Bedeutung

12 1 Durchmessergrenzwert erreicht [1] (D_Grenzwert)

13 2 Bremsenansteuerung [1 gellftet]

14 3 Bahnrif3 [1]

15 4 Fehler steht an [1]

16 - 19 5-8 Zustandsanzeige

31 - + 24V, externe Spannungsversorgung fur digitale Ausgange

37 - externe Spannungsversorgung Masse fur digitale Ausgéange 1-8

Ausgang Nr. 1: Durchmessergrenzwert erreicht

Dieser Ausgang wird auf high Pegel (24 Volt) gesetzt, wenn der Wert des intern berechneten
Wickeldurchmessers gleich den bei der Inbetriebnahme eingestellten Grenzwerten (D_KLEIN,
D_GRoR) ist. Beim Aufwickeln wird der intern berechnete Wickeldurchmesser mit D_GROM beim
Abwickeln mit D_KLEIN verglichen.

Ausgang Nr. 2: Bremsenansteuerung

Uber diesen Ausgang kann eine Bremse angesteuert werden. Wenn der Antrieb steht und mo-
mentenfrei ist (Zustand WICKLER AUS und INITIALISIERUNGSPHASE), wird der Ausgang ge-
setzt und die Bremse zieht an. In den anderen Zustanden wird die Bremse geliftet (high Pegel
(24 Volt)). Die Ansteuerung der Bremse kann Uber Eingang Nr. 14 die Bremsenansteuerung ak-
tiviert und deaktiviert werden.

Ausgang Nr. 3: Bahnril3

Dieser Ausgang wird auf high Pegel (24 Volt) gesetzt, wenn die interne Bahnri3uberwachung
einen BahnriB erkannt hat. Die Uberwachung kann mit digital-Eingang 13 aktiviert /deaktiviert
werden. Bei aktivierter Uberwachung und erkanntem Bahnri? wird der Wicklerantrieb automa-
tisch vom Technologie-Modul gestoppt.

Ausgang Nr. 4: Fehler steht an
Wenn innerhalb des Technologie-Moduls ein Fehler ansteht, wird dieser Ausgang auf high Pe-
gel (24 Volt) gesetzt. Die Fehlerquittierung erfolgt tber Eingang Nr. 3.
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Ausgang 5-8: Zustandsanzeige
Der Zustand des Technologie-Moduls Wickler wird bin&r codiert ausgegeben.

Ausgang 8 Ausgang 7 Ausgang 6 Ausgang 5 Bedeutung
0 0 0 0 Zustand O: INITIALISIERUNG
0 0 0 1 Zustand 1: AUS
0 0 1 0 Zustand 2: INITIALISIERUNG REIBUNGSKOMPENSATION
0 0 1 1 Zustand 3: BREMSE AUS
0 1 0 0 Zustand 4: ANWICKELN
0 1 0 1 Zustand 5: WICKELN
0 1 1 0 Zustand 6: STOPPEN
0 1 1 1 Zustand 7: BREMSE AN
1 0 0 0 Zustand 8: STILLSTAND 1/2
1 0 0 1 Zustand 9: STOPPEN NACH BAHNRIR
1 0 1 0 Zustand 10: STOPP NACH BAHNRIR
34 Betriebsanleitung Technologie-Modul Wickler
von 64 Dokument-Nr.: 5.99064.03 Baumdiller Nirnberg GmbH




Betrieb

5.1.3 Bedienung tber CANsync

Fur die Bedienung des Technologie-Moduls Uber CANsync stehen die folgend aufgefuhrten
Steuer- und Statusworte zur Verfliigung.

Bitbelegung Steuerwort (Parameter 1000)

Bit Bedeutung

1 Wickler Start [1] / Stop [0]

2 Wickelzug aufbauen bei Bahngeschwindigkeit = 0
3 Fehlerquittierung [1]

4 Umschaltung Fstill / Fstill 2

5 Durchmesserberechnung einfrieren [1]

6 Startdurchmesser Ubernehmen [1]

7 Externe BahnriBmeldung [1]

8 Rechts [1] / Linkslauf [0]

9 Auswahl Wickelart

Zugkraft [0] / Zugmoment [1]

10 Tabelle [0] / analog Eingang [1] (Auswahl Sollwertquelle fur Wickelart)

11 Tabellennummer Bit 0 (Auswahl Tabellennummer)

12 Tabellennummer Bit 1 (Auswahl Tabellennummer)

13 BahnriBuberwachung [1 an] / [0 aus]

14 Bremsenansteuerung [1 aus] / [0 an]
15 reserviert
16 reserviert

Bit 1: Wickler Start / Stop
Wenn dieses Bit von 0 auf 1 wechselt, wird der Wickelantrieb gestartet. Mit Zuriicksetzen des
Bits von 1 auf 0 wird der Wickelantrieb auf Drehzahl null gesetzt.

Bit 2: Wickelzug aufbauen bei Bahngeschwindigkeit =0

Wenn dieses Bit auf 1 gesetzt wird, wird der Wickelzug bei Bahngeschwindigkeit = 0 auf den
vorgegebenen Sollwert gehalten. Wenn dieses Bit auf 0 gesetzt wird, wird der Wickelzug bei
Bahngeschwindigkeit = 0 nach Ablauf der Zeit T_sTiLL auf F_STILL geregelt. Die Werte fir
F_sTiLL und T_sTiLL werden bei der Inbetriebnahme im Fenster KONFIGURATIONSDATEN einge-
geben.

Bit 3: Fehlerquittierung
Wenn dieses Bit auf 1 gesetzt wird, werden alle anstehenden Fehler quittiert.

Bit 4: Umschaltung Fstill / Fstill 2

Kommt es wahrend des Wickelvorgangs zum Stillstand der Bahn, wird auf einen reduzierten
Wickelzug umgeschaltet (nach Ablauf der Zeit T_still). Es gibt 2 verschiedene Werte fir diesen
Stillstandzug. Eine Auswahl ist Uiber das Bit Nr. 4 mdglich.

0 = Fsitill

1 = Fstill2
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Bit 5: Durchmesserberechnung einfrieren

Wenn dieses Bit auf 1 gesetzt ist, wird die interne aktuelle Durchmesserberechnung eingefro-
ren. Dieses verhindert beim Einrichten der Maschine bei sehr kleinen Drehzahlen eine fehler-
hafte Durchmesserberechnung. Im Normalbetrieb ist die Durchmesserberechnung durch
Setzen dieses Bits auf 0 zu aktivieren.

Bit 6: Startdurchmesser Gbernehmen

Wenn dieses Bit auf 1 gesetzt ist, wird fur die interne aktuelle Durchmesserberechnung als
Startwert D_START genommen. Der Werte fir D_START wird bei der Inbetriebnahme im Fenster
KONFIGURATIONSDATEN eingegeben.

Bit 7: Externe BahnriBmeldung

Mit diesem Eingang kann von einer Ubergeordnete Steuerung ein Bahnri3 gemeldet werden.
Wird dieses Bit auf 1 gesetzt, wird auf Grund des anzunehmenden Bahnrisses der Wickelan-
trieb stillgesetzt.

Bit 8: Rechts- /Linkslauf
Wenn dieses Bit auf 1 gesetzt ist, dreht der Wickelantrieb beim Wickeln rechtsherum (im Uhr-
zeigersinn), bei 0 dreht der Wickler linksherum (gegen den Uhrzeigersinn).

Bit 9: Auswahl Wickelart
Wenn dieses Bit auf 1 gesetzt ist, wird der Wickelantrieb auf Wickelmoment gesteuert. Wenn
dieses Bit auf 0 gesetzt ist, wird der Wickelantrieb auf Wickelzug gesteuert.

Bit 10: Auswahl Sollwertquelle fur Wickelart

Wenn dieses Bit auf 1 gesetzt ist, wird als Sollwertquelle fiir die Zugkraft/Momentenregelung der
analoge Eingang 1 gewahlt. Wenn dieses Bit auf O gesetzt ist, werden als Sollwertquelle fur die
Zugkraft / Momentenregelung die bei der Inbetriebnahme eingegebenen Werte aus der tUber die
Bits 11 und 12 ausgewahlten Tabelle gewahlt.

Bit 11 + 12: Auswahl der Tabellennummer

Abhangig von Bit 10 wird Uber Bit 11 (AUSWAHL SOLLWERTQUELLE WICKELART) wird festgelegt,
ob als Sollwertquelle Tabellenwerte genutzt werden sollen (die Tabellenwerte, die bei der Inbe-
triebnahme eingegeben wurden).

Mittels der Bits 11 + 12 wahlen Sie die Tabelle aus.

Bit 12 Bit 11 ausgewadhlte Tabelle
0 0 1
0 1 2
1 0 3
1 1 4

Bit 13: BahnriBuberwachung
Wenn dieses Bit auf 1 gesetzt wird, wird die interne BahnriRlberwachung des Technologie-Mo-
duls aktiviert. Wenn dieses Bit auf 0 gesetzt wird, ist die BahnriBiberwachung deaktiviert.

Bit 14: Bremsenansteuerung

Die Bremsenansteuerung kann von einer Ubergeordneten Steuerung aktiviert bzw. deaktiviert
werden. Wenn dieses Bit auf 1 gesetzt ist, ist die Bremsenansteuerung tiber das Technologie-
Modul inaktiv. Das Bit fur die Steuerung der Bremse bleibt dann immer auf 0 gesetzt. Wenn Bit
14 auf 0 gesetzt ist, wird das Bit fiir die Steuerung der Bremse (Ausgangsbit 4) vom Technolo-
gie-Modul tbernommen.
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Bitbelegung Statuswort (Parameter 1002)

Bit Bedeutung

1 Stromgrenzwert erreicht [1]

2 Drehzahlgrenzwert erreicht [1]

3 Durchmessergrenzwert erreicht [1] (D_Grenzwert)
4 Bremsenansteuerung [0 geliftet]

5 Bahnrif3 [1]

6 Fehler steht an [1]

7-10 | Zustandsanzeige

Bit 1: Stromgrenzwert erreicht
Dieses Bit wird 1 gesetzt, wenn der Antrieb an der Stromgrenze (Maximalmoment) fahrt.

Bit 2: Drehzahlgrenzwert erreicht
Dieses Bit wird auf 1 gesetzt, wenn der Antrieb an der Drehzahlgrenze fahrt.

Bit 3: Durchmessergrenzwert erreicht

Dieses Bit wird auf 1 gesetzt, wenn der Wert des intern berechneten Wickeldurchmessers gleich
den bei der Inbetriebnahme eingesteliten Grenzwerten (D_KLEIN, D_GROR) ist. Beim Aufwickeln
wird der intern berechnete Wickeldurchmesser mit D_GROIM beim Abwickeln mit D_KLEIN vergli-
chen.

Bit 4: Bremsenansteuerung

Uber dieses Bit kann eine Bremse angesteuert werden. Wenn der Antrieb steht und momenten-
frei ist (Zustand WICKLER AUS und INITIALISIERUNGSPHASE), wird dieses Bit gesetzt und
die Bremse zieht an. In den anderen Zustanden wird dieses Bit auf 0 gesetzt. Die Ansteuerung
der Bremse kann uber das Bit 14 des Steuerwortes (Bremsenansteuerung) aktiviert und deak-
tiviert werden.

Bit 5: Bahnrifl3

Dieses Bit wird auf 1 gesetzt, wenn die interne BahnriRlberwachung einen Bahnrif3 erkannt hat.
Die Uberwachung kann mit dem Bit 13 aktiviert /deaktiviert werden. Bei aktivierter Uberwachung
und erkanntem Bahnrifd wird der Wicklerantrieb automatisch vom Technologie-Modul gestoppt.

Bit 6: Fehler steht an
Wenn innerhalb des Technologie-Moduls ein Fehler ansteht, wird dieses Bit auf 1 gesetzt. Die
Fehlerquittierung erfolgt Uber das Eingangsbit Nr. 3.
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Bit 7 - 10: Statusanzeige
Der Zustands des Technologie-Moduls Wickler wird bindr codiert ausgegeben (siehe auch
>Ablauf4 auf Seite 8).

Bit 10 Bit 9 Bit 8 Bit 7 Bedeutung

0 0 0 0 Zustand O: INITIALISIERUNG

0 0 0 1 Zustand 1: AUS

0 0 1 0 Zustand 2: INITIALISIERUNG REIBUNGSKOMPENSATION

0 0 1 1 Zustand 3: BREMSE AUS

0 1 0 0 Zustand 4: ANWICKELN

0 1 0 1 Zustand 5: WICKELN

0 1 1 0 Zustand 6: STOPPEN

0 1 1 1 Zustand 7: BREMSE AN

1 0 0 0 Zustand 8: STILLSTAND

1 0 0 1 Zustand 9: STOPPEN NACH BAHNRIR

1 0 1 0 Zustand 10: STOPP NACH BAHNRIR
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FENSTER UND PARAMETER

6.1 Fenster "WinBASS"

A WinBASS - [Baumiiller Hurnberg - Adr. 0]
i) EBetrieb

(1 Starten des Technologie-Moduls
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Fenster "Technologie-Modul, Online/Offline"

6.2 Fenster "Technologie-Modul, Online/Offline"

Technologie - Modul. Online/0ffline <]

Am Technologie- Modul
zoll gearbeitet werden

DHNE %Q MIT H Q

Kommunikations- Kommunikations-

aufbau aufbau

zum Omega. zum Omega. Q
7\

@

Online |

Nach jedem Starten des Technologie-Moduls wird abgefragt, ob im Online- oder Offline-Modus
gearbeitet wird.

(M Online-Modus: direkte Verbindung zwischen PC (serielle Schnittstelle COM1 ... COM4)
und Antrieb (Anschlul3 X23).

(@ Offline-Modus: keine Verbindung zwischen PC und Antrieb.

Im Gegensatz zu anderen Programmteilen von WinBASS kann innerhalb der Bearbeitung des
Technologie-Moduls nicht zwischen den beiden Modi gewechselt werden. Bei jedem Wechsel
zu einem anderen Antrieb muR vorher das Technologie-Modul beendet werden, bevor die Ver-
bindung umgesteckt wird. Es kann sonst im Ablauf des Programms des Technologie-Moduls zu
Stérungen kommen.
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6.2.1 Fenster "Technologie-Modul - Adr. 0"

EAWinBASS - [Baumiiller Niirnberg - Adr. 0] M=

Qatei Befriet Module Hardwere  wekzeuge  Einstellungen  Fenster  Hilfe

|1 28] 22 e I el

Anmelden Technologie - Modul

Technologie - Modul:

=l&] x|

@0 @O

EWickler 3
Yersion TModul Yersion Prg5chale

v Betrieb Technologie - Modul mit "Projekt lesen' starten

St ingriffe = gen iiber:

' WinBASS ) Digitale Eingange oder, BusSystem

0K

| [ Abbruch |

NV

Im Offline-Modus kann unter ANMELDEN TECHNOLOGIE - MoODUL: (iber TECHNOLOGIE - MODUL:
ausgewahlt werden, welches Technologie-Modul bearbeitet werden soll.

Beim Online-Modus wird das vorhandene Technologie-Modul des Reglers von WinBASS abge-
fragt und angezeigt. Durch die Wahl des Steuereingriffes wird die Bedienung des Technologie-

Moduls festgelegt.

(» Wurde das Technologie-Modul tiber PROJEKT LESEN und STARTEN ausgewahlt, werden nach

dem Anmelden (nur Online) die aktuellen Projektdaten vom Technologie-Modul gelesen.

(2) Der Antrieb wird iiber WinBASS gesteuert.

@ Der Antrieb wird, je nach Hardwareausfuhrung des Reglers, Uiber digitale Eingdnge (24-Volt-
Schnittstelle) [u-Qmega] oder iiber CANsync-Bus [QAmega-DrivelLine] erfolgen. In diesem Fall
kann Gber WinBASS das Technologie-Modul beobachtet werden.

Q
BAUMULLER

Betriebsanleitung Technologie-Modul Wickler
Dokument-Nr.: 5.99064.03

41

von 64
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6.2.2 Fenster "Zentrale Oberflache"

A WinBASS - [Wickler: zentrale Oberflache - Adr. 0]

Qatei Betieh Module Hardware wwietizeuge  Einstellungen  Eenster  Hilfe _|ﬁ||1|

X 25 HAEE 7] Tl =

@ Projekt lesen {- Wickler (:)TStart | TStop | V¥-Regler:
@ Projekt laden (7] @ Schnellhalt
@ Projekt -> Archiv —:- el 8 :_m!u:IS“e??:JE o
o= —— o~ eistungsteil berei
@ Projekt speichern |+() - @ 13_) =
Wicklerzustand:
Ist-Zustand
steustan Betrieb: _Wickel T [aus ]
ttialisi REHETI] Auswahl
Initialisierung: N o ® D Grenzwert
@ Flash O BahnriB Uberwachung e
# WinBASS Bahngeschw. [ Stop wegen BahnriB ] renzwert
mimin @ | Grenzwert
O Bremse aus o
St 2 Durch remse
Euertng frelimesser O Wickelzug aufbauen .
@ Standby mm E— % : - & Bahnril
@ ACTIVE \Wickeldrehzahl T Durchmesser - Berechnung einfrieren g (),
. U/min [EEXT Externen Durchmesser -
@ WinBASS EI D-start iibernehmen Details |
# |}0-Module
Quit | Details | Hardware |Konﬁguration| Nutzdaten |
|kein Fehler j| O @

| | | | [

| Steuerwort schreiben

@ Es werden die aktuellen Einstellungen aus dem Technologie-Modul herausgelesen und die
WInBASS-Anzeige entsprechend aktualisiert. Es werden dabei die Konfigurationsdaten, die
Hardwaredaten und die Einstellungen des Wickeltyps aktualisiert. Die Tabellenwerte der einzel-
nen Tabellen im Menipunkt NUTZDATEN werden nicht aktualisiert. Diese Werte mussen Sie bei
Bedarf separat unter NUTZDATEN Uber DATEN LESEN aktualisieren. Es empfiehlt sich immer, als
ersten Schritt im Technologie-Modul mit PROJEKT LESEN die WinBASS-Anzeige auf die im Reg-
ler eingestellten Daten zu aktualisieren.

(2 Es wird eine auf ein Speichermedium des PC abgespeicherte Einstellung des Technologie-
Moduls geladen. Es folgt das Fenster TECHNOLOGIEPROJEKT LADEN.

(3 Es wird die aktuelle Einstellung des Technologie-Moduls auf ein Speichermedium des PC
abgespeichert. Es folgt das Fenster TECHNOLOGIEPROJEKT SPEICHERN.

(®») Es wird die aktuelle in WinBASS angezeigte Einstellung des Technologie-Moduls im Antrieb
gespeichert. Zur Ubernahme der Daten in den Bootdatensatz des Reglers muB in den Men-
punkten

HARDWARE, KONFIGURATION und NUTZDATEN die Ubernahme in den Bootdatensatz betatigt wer-
den.

(5 Der Wickelantrieb wird gestartet und dreht entsprechend der Einstellungen, wenn das Lei-
stungsteil bereit, am AnschluR X26 des Reglers die Impulsfreigabe aktiviert und der Schnellhalt
deaktiviert ist.
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Fenster und Parameter

A WinBASS - [Wickler: zentrale Oberflache - Adr. 0]
E Datei  Betreb fModuler Hardiwere  werkzeuge Einstellungen  Fenster  Hilfe = |ﬁ'|1|

X S5 =HEE 7] fel s

Projekt lesen {-Q Wickler @ TStart | .é[) | ;I:eiler"h :
chnellha

Projekt laden (—l

Projekt > Archiv | 5[] o glmptilsfrmtgalhz )
[ o |I§|| P - eistungsteil berei
Projekt speichern [+() - s = —»

Ist-Zustand @[ Wicklerzustand:
- Betrieb: Wic |AUS j|

Zuagkraft
Initialisierung: N Alisuanl ® D Grenzwert

O BahnriB Uberwachung

@ Flash
# WinBASS Bahngeschw. [ Stop wegen BahnriB @ N Grenzwert
mimin @ | Grenzwert
O Bremse aus o
St H Durch remse
Euertng frelimesser O Wickelzug aufbauen .
@ Standby mm N % : - & Bahnril
@ ACTIVE Wickeldrehzahl gﬁ messer - Berechnung einfrieren @ Fehler
. Ufmin EEXELS Externen Durchmesser |
S D-start iibernehmen Dieisalle
@ 1{0-Module
it | Details | Har;ware |Konﬁguration| Nutzdaten |
|kein Fehler j| O @

| | | | | | [

| Steuerwort schreiben

@ Der Wickelantrieb wird gestoppt. Bei Wickeldrehzahl = 0 wird je nach Einstellung die Brem-
se aktiviert und der Antrieb momentenfrei geschaltet.

(7) Die Drehrichtung, die Steuerungsart, die Zugkraft- oder Zugmomentenregelung und die
Sollwertquelle (entweder abgespeicherte Tabelle mit fester Sollwertevorgabe in Abh&angigkeit
des Wickeldurchmessers oder analoger Eingang) werden hier festgelegt. Es folgt das Fenster
WICKLERTYP AUSWAHL.

Beim Betétigen des Buttons wird als Startwert fur die interne Berechnung des Wickeldurch-
messers der in der Konfiguration angegebene Wert D_START gesetzt. Beispiel: D_START ent-
spricht dem Wert eines leeren Wickels, so wird nach dem Austauschen eines vollen Wickels
gegen einen leeren Wickel dadurch die interne Berechnung des Wickeldurchmessers auf den
richtigen Startwert gesetzt.

(® Nach Behebung der Stérung wird das Technologie-Modul zuriickgesetzt.
Es wird eine Liste aller méglichen Stérungen angezeigt. Die aktuelle anliegende Storung ist
markiert.

() Die Einstellung der verwendeten Hardware (@mega-DriveLine, u-Qmega) und die Quelle
der Vorgabe der Bahngeschwindigkeit kbnnen gelesen, gepriift, ilbernommen, in den Bootda-
tensatz geschrieben und editiert werden. Es folgt das Fenster HARDWARE K ONFIGURATION.
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A WinBASS - [Wickler: zentrale Oberflache - Adr. 0]

Qatei Betieh Module Hardware wwietizeuge  Einstellungen  Eenster  Hilfe _|ﬁ||1|

X 25 HAEE 7] Tl =

Projekt lesen |€()  Wickler V-Regler:
- @ TStart TStop
Projekt laden (_ —I —I @ Schnellhalt
Projekt -> Archiv —:- el 8 :_m!u:IS“e??:JE it
o= —— o~ eistungsteil berei
Projekt speichern |+() - @ 13_) =
Wicklerzustand:
Ist-Zustand
STAUsant  Betrieb: _Wickel T [aus ]
ttialisi REHETI] Auswahl
Initialisierung: I%:I N . & D Grenzwert
@ Flash O BahnriB Uberwachung e
@ # WinBASS Bahngeschw. [ Stop wegen BahnriB ] renzwert
mimin @ | Grenzwert
O Bremse aus o
St 2 Durch remse
Euertng frelimesser O Wickelzug aufbauen .
@ @ Standby mm Durch Berech - @ BahnriB
@ ACTIVE \Wickeldrehzahl T Durchmesser - Berechnung einfrieren g (),
. U/min [EEXT Externen Durchmesser -
@ WinBASS EI D-start iibernehmen Details |
# |}0-Module
Quit | Details | Hardware |Konﬁguration| Nutzdaten |
|kein Fehler j| O @

| | | | | | [

| Steuerwort schreiben

(2 Die Einstellung: Auf- oder Abwickler, antriebsspezifische Daten und Quelle fiir die Bahnge-
schwindigkeit werden hier eingestellt. Es folgt das Fenster FUNKTIONSKONFIGURATION.

(19 Die Aufzeichnung der Reibungsverlustkurve und die Eingabe der Tabelle fiir die Sollwerte-
vorgabe in Abh&ngigkeit des Durchmessers werden hier eingestellt. Es folgt das Fenster NuUTz-
DATEN.

Der Status des V-Reglers wird angezeigt. Die LED signalisiert die Aktivitat des Zustandes.
Die Funktionalitéat und der Anschluf3 der Eingange Schnellhalt und Impulsfreigabe finden Sie in
der Technischen Beschreibung des V-Reglers.

(5 Wenn die LED bei Flash "leuchtet", zeigt dies an, dal? im Regler bei der aktuellen Bearbei-
tung des Technologie-Moduls noch keine Veranderungen uber die Bedienoberflache erfolgte.
Wenn die LED bei WIinBASS "leuchtet", zeigt dies an, daf’ bei der aktuellen Bearbeitung des
Technologie-Moduls die ursprungliche Einstellung des Reglers tber WinBASS geéndert wurde.

Die LED bei WinBASS gibt an, daR die Steuerung tber WinBASS erfolgt. Bei I/O-MODULE
wird je nach Hardware und Einstellung tber die 24-Volt-Schnittstelle oder CANsync-Bus das
Technologie-Modul gesteuert.

(7 Der aktuelle Zustand des Technologie-Moduls wird angezeigt. Bei ACTIVE ist der Antrieb
freigegeben und arbeitet geman den Einstellungen des Technologie-Moduls.

44

von 64

Betriebsanleitung Technologie-Modul Wickler
Dokument-Nr.: 5.99064.03 Baumdiller Nurnberg GmbH



Fenster und Parameter

A WinBASS - [Wickler: zentrale Oberflache - Adr. 0]
Datei  Betreb fModuler Hardiwere  werkzeuge Einstellungen  Fenster  Hilfe = |ﬁ'|1|

X 25 HAEE 7] Tl =

Projekt lesen [€ Wickl V¥-Regler:
l Q o OM M OScinellhalt

Projekt laden (—

Projekt -> Archiv _;. o 8:_"1!][:'5“8??:'; -
P ||§|| - - eistungsteil berei

Projekt speichern |+() - 13_) =

Wicklerzustand:
Betrieb: Wickel T |AUS j|

Zugkraft
Initialisierun |%:| N Al @ D Grenzwert

Ist-Zustand

O Bahnrif Uberwachun
R @ N Grenzwert

@ WinBASS Bahngeschw. 5 gtop wegen Bahyyif
mimin @ | Grenzwert
O Bremse aus

Steuerung: Durchmesser . @ Bremse
O Wickelzug aufbauen .
@ Standby mm L. & Bahnril
. O Durchmesser - Berechnung einfrieren
@ ACTIVE Wickeldrehzahl & Fehler
. U/min [EEXT Externen Durchmesser -

@ WinBASS EI D-start iibernehmen Details |
# |}0-Module

Quit | Details | Hardware |Konﬁguration| Nutzdaten |
|kein Fehler j| O @

| | | | [

| Steuerwort schreiben

Folgende Werte werden angezeigt:

» Die aktuellen Zustandswerte der Zugkraft (bei Einstellung der Steuerung uber Momentenvor-
gabe wird die Zugkraft iber den berechneten aktuellen Durchmesser berechnet)

» Die eingelesene Bahngeschwindigkeit

» Der aktuelle Wert des intern berechneten Durchmessers

» Die unter Berlcksichtigung des Getriebes aktuell berechnete Drehzahl des Wickels (nicht
des Motors).

Durch Anklicken wird die interne BahnriBiiberwachung aktiviert. Das Technologie-Modul be-
rechnet sich aus der Bahngeschwindigkeit und dem intern berechneten Wickeldurchmesser die
erforderliche Drehzahl des Wickelantriebes. Durch die Voreilung, die den berechneten erforder-
lichen Drehzahlsollwert erhéht, wird dafiir gesorgt, daf? die Momentenregelung immer an die, je
nach Prozel3, intern berechnete und eingestellte Momentengrenze fahrt. Dadurch erreicht der
Antrieb nie seinen um die Voreilung erhéhten Drehzahlsollwert. Wenn tGber das Fehlen des Ge-
genmomentes durch die Bahnspannung der Drehzahlistwert des Wickelantriebes den um die
Voreilung erhéhten Drehzahlsollwert erreicht, wird der Bahnrif3 erkannt und der Fehler BAHNRIR
gesetzt.

Durch Anklicken wird der Wickler sofort gestoppt. Dies entspricht der externen Meldung ei-
nes Bahnrisses.

@) Durch Anklicken wird die interne Bremsenansteuerung des Technologie-Moduls abgeschal-
tet.

@) Wenn diese Marke gesetzt ist, wird bei der Bahngeschwindigkeit = 0 auf die eingestellte
Zugkraft geregelt. Wenn diese Marke nicht gesetzt ist, wird bei der Bahngeschwindigkeit = 0
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nach Ablauf der einstellbaren Zeit T_sTiLL die Bahnspannung auf die in den Konfigurationsda-
ten einstellbare Zugkraft F_STILL reduziert.

A WinBASS - [Wickler: zentrale Oberflache - Adr. 0]
Datei  Betreb fModuler Hardiwere  werkzeuge Einstellungen  Fenster  Hilfe = |ﬁ'|1|

X 25 HAEE 7] Tl =

Projekt lesen |€()  Wickler V-Regler:
- @ TStart TStop
Projekt laden (_ —I —I @ Schnellhalt
Projekt -> Archiv —:- el 8 :_m!u:IS“e??:JE o
o= —— o~ eistungsteil berei
Projekt speichern |+() - @ 13_) =
4) wicklerzustand:
Ist-Zustand @ .
STAUsant  Betrieb: _Wickel T [aus ]
REHETI] Auswahl
Initialisierung: N " 5 ® D Grenzwert
@ Flash O BahnriB Uberwachung
# WinBASS Bahngeschw. [ Stop wegen BahnriB @ N Grenzwert
mimin @ | Grenzwert
O Bremse aus o
St 2 Durch remse
Euertng frelimesser O Wickelzug aufbauen .
@ Standby l@ EN— . : e @ Bahnrib
@ ACTIVE Wickeldrehza O Durchmesser - Berechnung einfrieren @ Fehler
. U/min [EEXT Externen Durchmesser -
@ WinBASS EI D-start iibernehmen Details |
# |}0-Module
Quit | Details | Hardware |Konﬁguration| Nutzdaten |
|kein Fehler j| O @

| | | | [

| Steuerwort schreiben

@) Wird diese Marke gesetzt, wird die interne aktuelle Durchmesserberechnung eingefroren.
Dies verhindert beim Einrichten der Maschine bei sehr kleinen Drehzahlen eine fehlerhafte
Durchmesserberechnung. Im Normalbetrieb ist die Durchmesserberechnung aktiviert.

Hier wird der Wicklerzustand angezeigt (siehe auch Diagramm >Ablauf< auf Seite 8).

@) Es wird angezeigt, daRR der Antrieb den Durchmessergrenzwert erreicht hat. Je nach Hard-
ware wird der entsprechende digitale Ausgang (p-Qmega) oder das entsprechende Bit im Sta-
tuswort (&mega-DriveLine) gesetzt. Diese Anzeige wird aktiviert, wenn der Wert des intern
berechneten Wickeldurchmessers gleich den bei der Inbetriebnahme eingestellten Grenzwer-
ten (D_KLEIN, D_GROR) ist. Beim Aufwickeln wird der intern berechnete Wickeldurchmesser mit
D_GRoR beim Abwickeln mit D_KLEIN verglichen.

Es wird angezeigt, da® der Antrieb an der Drehzahlgrenze fahrt. Das entsprechende Bit im
Statuswort (&mega-DriveLine) wird gesetzt.

@7) Es wird angezeigt, dal der Antrieb an der der maximalen einstellbaren Stromgrenze (Mo-
mentengrenze) fahrt. Das entsprechende Bit im Statuswort (Qmega-DriveLine) wird gesetzt.
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Fenster und Parameter

A WinBASS - [Wickler: zentrale Oberflache - Adr. 0]
E Datei  Betreb fModuler Hardiwere  werkzeuge Einstellungen  Fenster  Hilfe = |ﬁ'|1|

6)—X| 2lE A== % e =

Projekt lesen [€ Wickl V¥-Regler:
l Q o OM M OScinellhalt

Projekt laden (— o e
Projekt -> Archiv _;. mpulsfreigabe

=5 - @ Leistungsteil bereit

Wicklerzustand:

Projekt speichern

Ist-Zustand

o Betrieb: Wickel T =
ST etrie |cAe | |AUS J|
Initialisierung: |%:| N . uswa @ D Grenzwert
@ Flash O Bahnrifi Uberwachung N
& WinBASS Bahngeschw. 1 gi0p wegen Bahnrif OL el
m{min O EEIEE oI @ | Grenzwert

Steuerung: Durchmesser O Wickelzug aufbauen @ Bremse
Standb mm & Bahnril
® Standby O Durchmesser - Berechnung ei

@ ACTIVE Wickeldrehzahl & Fehler
in [EEXTA Externen Durchmesser .
@ WinBASS 0 Jumin D et ihom o Details |
@ 1{0-Module
Quit | Details | Hardware |Konﬁguration| Nutzdaten |
|kein Fehler j| O @

| | | | [

| Steuerwort schreiben

Die LED zeigt den Zustand der Bremsenansteuerung an. Die LED "leuchtet", wenn der An-
trieb steht und momentenfrei ist (Zustand WICKLER AUS und INITIALISIERUNG). Je nach
Hardware wird der entsprechende digitale Ausgang (U-Qmega) oder das entsprechende Bit im
Statuswort (@mega-DriveLine) gesetzt.

Die LED zeigt an, ob ein Bahnri3 erkannt wurde. "Leuchtet" die LED, wurde ein Bahnrif3 er-
kannt. Je nach Hardware wird der entsprechende digitale Ausgang (u-Qmega) oder das ent-
sprechende Bit im Statuswort (Qmega-DriveLine) gesetzt.

Wenn innerhalb des Technologie-Moduls ein Fehler ansteht, "leuchtet” diese LED. Je nach
Hardware wird der entsprechende digitale Ausgang (LQmega) oder das entsprechende Bit im
Statuswort (&mega-DriveLine) gesetzt.

@) Fenster schlieRen. Das Technologie-Modul muR immer tiber X verlassen werden. Beim
Verlassen das Technologie-Moduls unter WinBASS wird automatisch die Bedienung je nach
vorhandener Hardware umgestellt auf Bedienung uber digitale 24-Volt-Schnittstelle (u-Qmega)
oder CANsync-Bus (@mega-DriveLine).
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6.2.3 Fenster "Hardware Konfiguration"

Wickler: Hardware-Konfiguration - Adr. 0
Hardware-Konfiguration WICKLER:

Realisierung: Priifung: @ Bahngschwindigkeit:
 pOmega ¢ Omega-Driveline @ ¢ Analog Eingang
Businterface: * CANsync @  Geber 2
& CANsync
CANsync
Format: & 16bit  32bit
Low:
SollwflstwKanal:
Wort: 0 j
| Fehler |
Quit_

R0 D Bt e Gl
Hardwa eseanardwar priifen |Daten iibefmehmen |Hardware— ootDS | @
Hardware Init @ Hardware im BootDS & Schligfien |

() Die vorhandene Hardwarekonfiguration wird aus dem Regler ausgelesen.

(2 Um sicherzustellen, daR Ihre Komponenten richtig aufeinander abgestimmt sind (besonders
wenn die Hardwarekonfiguration offline erstellt wurde), miissen Sie die Hardware priifen. Sollte
ein Fehler auftreten, so muf3 die eingestellte Hardwarekonfiguration gedndert werden.

(3 Geben Sie an, in welchen Eingang des V-Reglers Sie das Signal fiir die gemessene Bahn-
geschwindigkeit eingeben. Wéahlen Sie eine der folgende Optionen:

» Analog-Eingang 2 des V-Reglers, X26 Pin 3 u. 4, 0..10V, z. B. die Auswertung eines MeR3-
sensors. Die Auflosung des Eingangs wird unter FUNKTIONSKONFIGURATION eingestellt (siehe
>Fenster "Funktionskonfiguration"< auf Seite 49).

» Gebereingang 2 des V-Reglers, X25, z. B. Drehzahlistwert eines vorgelagerten Motors, eines
Gebers oder der Inkrementalgebernachbildung des V-Reglers. Das Gebermodul des Geber-
einganges 2 mul} entsprechend des verwendeten Gebertyps ausgewahlt werden. Die Auflo-
sung des Eingangs wird unter FUNKTIONSKONFIGURATION eingestellt (siehe BFenster
"Funktionskonfiguration"< auf Seite 49).

» CANsync-Feldbus, das CANsync-Format mufd entsprechend der Einstellung des CANsync-
Masters eingestellt werden.

() Diesen Button nur betatigen, falls die Prifung der Hardware ohne Fehlermeldung abge-
schlossen wurde!

Die von lhnen gemachten Einstellungen werden im Arbeitsspeicher des Reglers abgelegt.
Gleichzeitig "leuchtet" die LED HARDWARE INIT auf.

ACHTUNG: Wird die Spannung abgeschaltet, werden diese Daten geléscht!

(5 Hiermit speichern Sie die von Ilhnen eingegebenen Daten aus dem Arbeitsspeicher in das
RAM. Sind die Daten gespeichert, "leuchtet" die LED HARDWARE IM BoOTDS auf. Nach dem
Speichern bleiben die Daten auch dann gespeichert, wenn die Spannung abgeschaltet wird.

(6) Das Fenster HARDWARE-KONFIGURATION wird geschlossen.
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Fenster und Parameter

6.2.4 Fenster "Funktionskonfiguration"

Wickler: Funktionskonfiguration - Adr. 0

Funktions - Konfiguration Wickler:  Abwickler & Aufwickler
Durch- ( 2 } Hardware Konfig:
Drehzahlen n:  messer D: Zugkraft: Zeiten: 5! Analog Eingang
n-Maxwert D-max KT T-warm
@j: 3000 |Ufmin =4500  |mm =100 |NmaS{15  |sec
n-Nenn D-min F-max T-Paus £ CANsync
= in|= 20.4 :I‘ 10
@ 2 m Wtz mm b 2 5eq % Bahngeschwindigkeit
N-min D-start Moment max |T-still
@t Juzfitr Jam o1 Jmf e
Voreilung D-aro F:start Bahngeschw.: Gl aneicert
@103 % 2p50 Jm =000 Poptnmne
' <10 Jmmi
N Wickler D-klein W
=1 - = o
i=_2| =100 Jmm s mimin ©_UEPE2 N MeBwelle
Antrieb Gliittun D-Meliwelle =1 -
@ ﬂ:l- = - |Masse-max |J-zusatz B mm j= T R
Rampt| Ekg 10000 |kgm?® = -
Konfiguration lesen | Daten iibernehmen |Funkliun -» BootDS |-’Q @ Fehler
<O £Of Funktion Init® Funktion im BootDS & _Quit | SchlieRen |

(» Die im Regler gespeicherte Konfiguration wird aus dem Antrieb ausgelesen. Die Anzeige
unter WinBASS wird aktualisiert.

(@ Hier wird eingestellt, ob der Wickler unabhéngig von der Drehrichtung als Auf- oder Abwick-
ler arbeiten soll.

@ Der motorspezifische Parameter N-MAXWERT (maximal Drehzahl) des Antriebes, der inner-
halb der voran gegangenen Inbetriebnahme des Antriebes ermittelt worden ist, wird angezeigt.

() Der motorspezifische Parameter N-NENN (Nenndrehzahl) des Antriebes, der innerhalb der
voran gegangenen Inbetriebnahme des Antriebes ermittelt worden ist, wird angezeigt.

(5) Die Berechnung des Durchmessers im Technologie-Modul wird unterhalb dieser eingestell-
ten Motordrehzahl eingestellt. Dies dient zur Vermeidung von fehlerhaften Durchmesserberech-
nungen innerhalb kleiner Drehzahlen und im Einrichtbetrieb. Der Richtwert ist 10 %.

@ Die Voreilung stellt sicher, dalR die Momentenregelung immer an der eingestellten Momen-
tengrenze fahrt. Sie bezieht sich auf den bei @ eingegebenen Wert.

Beim Aufwickeln ergibt sich der Drehzahlsollwert aus der Bahngeschwindigkeit und dem aktu-
ellen Durchmesser. Die Voreilung wird diesem Drehzahlsollwert hinzuaddiert und dieser neue
Drehzahlsollwert wird an das Technologie-Modul weitergeleitet.

Beim Abwickeln wird die Voreilung als Drehzahlsollwert entgegen der Bahnlaufrichtung ausge-
geben.

Beachten Sie bei der Einstellung der Voreilung, daf? dieser Drehzahlwert um Zustand ANWIK-
KELN vom Wickler erreicht werden kann. Ist die BahnriBiiberwachung nicht aktiv, beschleunigt
der Wickel bei einem Bahnri auf den Drehzahlsollwert, der sich unter Beriicksichtigung der
Voreilung ergibt.

(@) Bei der Verwendung eines Getriebes wird hierdurch der Getriebefaktor berechnet. Hier die
ganzzahlige Anzahl der Umdrehungen des Motors eingeben, die dieser bei den in N_WICKLER
eingestellten Umdrehungen des Wicklers erreicht.

Bei der Verwendung eines Getriebes wird hierdurch der Getriebefaktor berechnet. Hier die
ganzzahlige Anzahl der Umdrehungen des Wicklers einstellen, die dieser bei den in N_ANTRIEB
eingestellten Umdrehungen des Motors erreicht.
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Wickler: Funktionskonfiguration - Adr. 0

Funktions - Konfiguration Wickler:  Abwickler & Aufwickler
Durch- Hardware Konfig:
Drehzahlen n:  messer D: Zugkraft: Zeiten: 5! Analog Eingang
n-Maxwert D-max KT T-warm
3000 U’@’:I: 500 |([5)={1.00 |Nmm {15 |sec
n-Nenn D-min F-max T-Paus £ CANsync
= = 20.4 =110
U mm | SEt % Bahngeschwindigkeit
N-min D-start Moment max |T-still
Voreilung D-aro F:start Bahngeschw.: Gl aneicert
1000 (22500 Jmm % Voahn mae :
Al = m{min
N VWickler D-klein Vhahn min
=11 = o
o' JA=r00 Jmm A PR v e
N Antrieb Gliittun D-Meliwelle =1 -
Rampen Ekg 10000 |kgm?® = -
Konfiguration lesen | Daten iibernehmen |Funkliun -» BootDS |-’Q @ Fehler
<O £Of Funktion Init® Funktion im BootDS & _Quit | SchlieRen |

(® Maximaldurchmesser des Wickels. Dieser Wert wird fiir die interne Normierung der Durch-
messerberechnung herangezogen und dient keiner Uberwachungsfunktion.

Minimaldurchmesser des Wickels. Dieser Wert wird fiir die interne Normierung der Durch-
messerberechnung herangezogen und dient keiner Uberwachungsfunktion.

() Dieser Wickeldurchmesserwert wird als Startwert der internen Berechnung des Wickel-
durchmesser benutzt. Beispiel: Beim Wechseln des vollen Wickels zum leeren Wickel wird Gber
WIinBASS, 24V-Schnittstelle oder CANsync-Bus durch Ubernahme des Wertes als Startwert die
interne Durchmesserberechnung wieder an die Maschinensituation angepalf3t. Beim Abwickeln
ist normalerweise D_START = D_MAX und beim Aufwickeln ist D_START = D_MIN.

(12 Bei Uberschreitung dieses Wertes durch den berechneten Wickeldurchmesser wird, je nach
Hardware, der entsprechende digitale Ausgang (u-Qmega) oder das entsprechende Bitim Sta-
tuswort (Qmega-DriveLine) gesetzt.

(19 Bei Unterschreitung dieses Wertes durch den berechneten Wickeldurchmesser wird, je
nach Hardware, der entsprechende digitale Ausgang (u-Qmega) oder das entsprechende Bit
im Statuswort (Qmega-DriveLine) gesetzt.

Glattung der Eingangswerte Bahngeschwindigkeit und Wickelwellendrehzahl durch flieRen-
de Mittelwertbildung tiber 2*X Werte, Defaultwert 5.

(19 Der motorabhangige KT-Wert des verwendeten Motors fiir den Wickelantrieb in Nm/A muR
hier eingegeben werden. Der Wert berechnet sich aus den Typenschildangaben Mg und I zu
KT = Mg/lg bzw. kann dem Motordatenblatt entnommen werden.
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Fenster und Parameter

Wickler: Funktionskonfiguration - Adr. 0

Funktions - Konfiguration Wickler:

Durch-

 Abwickler & Aufwickler

Hardware Konfig:

Drehzahlen n:  messer D: Zugkraft: Zeiten: 5! Analog Eingang
n-Maxwert D-max KT T-wirm

:I: 3000 |Ufmin j: 500 |mm ={1.00 |@ 15 |sec

n-Nenn D-min F-max T-Paus £ CANsync

= in|— 20.4 @:" 10

hd Wit @ hd SEt % Bahngeschwindigkeit
N-min D-start Moment ma@T—still

E T ) 20

Wl D-aroB F:start Bahngeschw.: ¢ Lageistwert
= m{min
N Wickler D-klein —_——
- - ¥bahn min
1 - -

ot 8 mimin ©_CCP2 N MeBwelle

N Antrieb Glittun [I'MBBWE"E = | -
Rampen | Ekg ~{0-000 | kgm? = _
Konfiguration lesen | Daten tibernehmen |Funkliun -> BootD3 |-’Q @ Fehler
<) £Of Funktion Init® Funktion im BootDS & Quit | SchlieRen |

Die maximale mdgliche Zugkraft wird angezeigt. Diese berechnet sich aus den eingegeben
Durchmesser-, Getriebe- und Motordaten.

(7)) Das maximale Moment wird angezeigt. Dieses berechnet sich aus den eingegeben Durch-
messer, Getriebe- und Motordaten.

Im Zustand ANWICKELN wird die Bahnspannung auf diesen Wert geregelt. Die Angabe ist
in % von F_MAX.

Beim Bahnstillstand (Bahngeschwindigkeit = 0) wird nach Ablauf der Zeit T_sTILL auf diese
Bahnspannung geregelt. Die Angabe ist in % von F_SoOLL.

Zeit, nach der beim erkannten Bahnstillstand die Bahnspannung auf F_STILL reduziert wird.

@) Dieser Wert bestimmt, wie lange der Antrieb bei der Aufzeichnung der Reibungsverlustkurve
mit Nenndrehzahl warmlauft. Die Zeit sollten Sie so wahlen, dalR man vom warmen Betriebszu-
stand der Maschine ausgehen kann. Danach wird die Drehzahl in 10%-Schritten verringert, bis
-100% Nenndrehzahl erreicht sind. Die einzelnen Drehzahlen werden fiir die Zeit T_PAUS ge-
halten (siehe auch »Abbildung 6« auf Seite 23).

@) Dieser Wert bestimmt, wie lange der Antrieb bei der Aufzeichnung der Reibungsverlustkurve
nach der Aufwéarmzeit T_wARM die einzelnen angefahren Drehzahlen halt. Am Ende dieser Zeit
werden die fur die Reibungsverlustkurve relevanten Parameter fir diese Drehzahl gemessen.
Diese Zeit so wahlen, daf? der Antrieb nach dieser Zeit den stationdren Zustand erreicht hat.
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Fenster "Technologie-Modul, Online/Offline"

Wickler: Funktionskonfiguration - Adr. 0

Funktions - Konfiguration Wickler:  Abwickler & Aufwickler
Durch- Hardware Konfig:

Drehzahlen n:  messer D: Zugkraft: Zeiten: @ 5! Analog Eingang
n-Maxwert D-max KT T-wirm
n-Nenn D-min F-max T-Paus  CAN

% Bahngeschwindigkeit

N-min D-ctart Moment max  T-still
i F- ] e -

V:urclluni %[%_ilgnug » r:s-mtan i‘az::nﬁzi‘” | lLageistwert
h! Wickler [l-klein nm.l'mln

iz_Zp - mm At |mmin I© S0 N MeBwelle
N Antrieb Glittun [I'MBBWE"E =1
ﬂ:l- - - |Masse-max  |J-zusatz - mm j= N Geber

Rampeqé < kg|< kgm? :

Konfiguration lesen | Daten tibernehmen |Funkliun -> BootD3 |-’Q L] @l

<) FOf  Funktion Init® Funktion im BootDS & Quit | SchlieBen |

@) Dieser Wert dient zur internen Normierung. Der eingestellt Wert entspricht 100 % Bahnge-
schwindigkeit.

Bei Erreichen dieses Wertes fiir die minimale Bahngeschwindigkeit wird die Berechnung
des Wickeldurchmessers eingefroren. Dies dient zur Vermeidung von fehlerhaften Durchmes-
serberechnungen bei niedriger Bahngeschwindigkeiten im Einrichtbetrieb. Der Richtwert ist 10
% vom Wert V_BAHN_MAX.

@) Die Bahngeschwindigkeit kann tber drei mégliche Quellen eingelesen werden. Die Quelle
wird im Fenster HARDWARE-KONFIGURATION ausgewahlt.

» Analoger Eingang 1. Die Normierung des analogen Einganges des V-Reglers muf3 einge-
geben werden. Der eingegebene Wert entspricht dem Spannungswert des Einganges fur
eine Bahngeschwindigkeit von 1 m/min.

» Gebereingang 2. Die Normierung des verwendeten Gebereinganges 2 mul3 eingegeben
werden. Fir D_MESSwWELLE mul3 der Durchmesser der bahnfihrenden Welle eingegeben
werden, an der die Erfassung angebaut ist. Bei N_MESSWELLE und N_GEBER mul3 das Dreh-
zahlverhaltnis zwischen bahnfiihrender Welle und Erfassung eingegeben werden, falls sich
dazwischen ein Getriebe befindet.

» CANsync-Bus. Die Normierung Giber CANsync muf3 eingegeben werden. Bei der Vorgabe
der Bahngeschwindigkeit muR3 die Anzahl der Inkremente fir eine Bahngeschwindigkeit von
1 m/min eingestellt werden. Bei der Vorgabe des Lageistwertes muR die maximale Anderung
des Wertes innerhalb von 2 ms eingegeben werden.

Die Anzeige von WIinBASS wird mit den im Regler hinterlegten Einstellung aktualisiert.

@7 Die eingestellten Daten werden in den Arbeitspeicher des Reglers geschrieben.
ACHTUNG: Wird die Spannung abgeschaltet, werden diese Daten geléscht!

Hiermit speichern Sie die von lhnen eingegebenen Daten in das RAM. Nach dem Speichern
bleiben die Daten auch dann gespeichert, wenn die Spannung abgeschaltet wird.

Wenn innerhalb der Bearbeitung des Fensters FUNKTIONSKONFIGURATION ein Fehler auftritt,
kann dieser uber QUIT geldscht werden.

Das Fenster FUNKTIONSKONFIGURATION wird geschlossen.

52

von 64

Betriebsanleitung Technologie-Modul Wickler
Dokument-Nr.: 5.99064.03 Baumdiller Nurnberg GmbH



Fenster und Parameter

6.2.5 Fenster ,Rampe”

Wickler: Fkt-Konfig - Adr. 0 H=E
Funktions - Konfiguration Wickler, Rampen:

Wickeln: Stillstand:

Hochl.Zeit Wickeln ochl.Zeit Stillstnd 1 Hochl.Zeit Stillstnd 2
: 10.00 SEeC : 10.00 SEeC 5 =110.00 SEeC
Riickl.Zeit Wickeln Riickl.Zeit Stillstnd 1 Riickl.Zeit Stillstnd 2
@elnn e (Dfiom e (Gom
F-still F-still 2
o0 % (8f1000 o

Abbruch |

(D Hochlaufzeit fur die Zugkraft-Sollwertanderung. Bezogen auf 100 % Sollwertanderung.
(2 Rucklaufzeit fiir die Zugkraft-Sollwertanderung. Bezogen auf 100 % Sollwertanderung.
(3 Hochlaufzeit fur Zugkraftsollwertanderung im Zustand ,Stillstand 1¢.
(®» Rucklaufzeit fur Zugkraftsollwertanderung im Zustand ,Stillstand 1*.
(®) Hochlaufzeit fur Zugkraftsollwertanderung im Zustand ,Stillstand 2¢.
(&) Riicklaufzeit fiir Zugkraftsollwertanderung im Zustand ,Stillstand 2*.

(») F_sTiLL: Bei Bahnstillstand (Bahngeschwindigkeit = 0) wird nach Ablauf der Zeit T_STILL
und Auswahl F_sTILL (siehe Tabelle >Digitale Eingange< auf Seite 31) auf diese Bahnspan-
nung geregelt. Die Angabe ist in % von F_SoOLL.

F_sTiLL2: Bei Bahnstillstand (Bahngeschwindigkeit = 0) wird nach Ablauf der Zeit T_STiLL
und Auswahl F_sTILL2 (siehe Tabelle »>Bitbelegung Steuerwort (Parameter 1000)< auf Seite
35) auf diese Bahnspannung geregelt. Die Angabe ist in % von F_SOLL.

(® Anderungen werden tibernommen.
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6.2.6

Fenster "Technologie-Modul, Online/Offline"

Fenster " Nutzdaten - Adr. 0"

Wickler: Nutzdaten - Adr. 0 (O] =]
Nutzdaten WICKLER:
Zugkraftverlauf: Durchmesser in 2 Zugkraftsollwert in %5
0.00
No.:[1 =] 10 0.00
20 0.00
30 0.00
40 0.00
50 0.00
60 0.00
70 0.00
80 0.00
90 0.00
100 0.00
Reibungsverlustkurve: @
Aufn(1 )e: @ Fehler
@ | AStart |@® Aufnahme Okay Quit |
AStop | @ Fehler
{| Daten laden |Daten -» Archiv |Daten iibernehmen | Schliefien |

GEFAHR (DANGER)
Folgendes wird eintreffen, wenn Sie diesen Warnhinweis nicht beachten:
» erheblicher Sachschaden » schwere Korperverletzung » Tod

Wenn Sie ASTART betatigen, beschleunigt der Antrieb sofort auf seine Maximaldrehzahl.
Stellen Sie vor dem Betatigen von ASTART sicher daR3:

» sich keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten!
» sowohl Links- als auch Rechtsdrehung des Antriebs gefahrlos mdglich ist.

(® Die Reibungsverlustkurve des Wicklerantriebes wird bei der Inbetriebnahme aufgezeichnet.
Mit ASTART wird diese Aufzeichnung gestartet. Der Wickelantrieb muf? dafur ohne Last (leerer
Wickel, keine Bahnspannung) vorbereitet sein. Es muf? sichergestellt sein, dal3 der Antrieb frei
in beide Richtungen drehen kann. Der Wickelantrieb lauft gemaf den in unter Konfiguration ein-
gestellten Werten (siehe auch »>Abbildung 64 auf Seite 23).

@ Mit ASTop wird die Aufzeichnung der Reibungsverlustkurve abgebrochen und beendet. Der
Wickler ist danach im Zustand AUS.

(3® In der Tabelle ordnen Sie einem Durchmesser des Wickels (Angaben in % von D_MAX) ei-
nen Sollwert fur die Vorgabe der Steuerung zu. Falls Sie im Untermeni WICKLERTYP-AUSWAHL
die Zugkraft- bzw. Zugmomentenverlaufe aus Kurvendaten ausgewé&hlt haben, dann werden
die Sollwerte entsprechen des aktuell berechneten Wickeldurchmesser auf den dazu angege-
benen Sollwert gesetzt. Die Angabe in % bezieht sich auf F_MAX (siehe Konfigurationsdaten.)
Durch Doppelklick auf die Tabellenwerte wird das Fenster TABELLENWERT ANDERN gedéffnet, in
dem der neue Wert eingetragen wird. Es konnen den 11 festen Durchmesserwerten
(0%,10%,..,100%) Sollwerte zugeordnet werden.

Tabellenwert dndern

ok | Abbuch |
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Wickler: Hutzdaten - Adr. 0 H=E
Nutzdaten WICKLER:
Zugkraftverlauf: Durchmesser in % Zugkraftsollwert in %
0.00
No 1 =] 10 0.00
20 0.00
30 0.00
40 0.00
50 0.00
60 0.00
¥0 0.00
80 0.00
90 0.00
100 0.00

Reibungsverlustkurve:

Aufnahme: i@ r

@ AStart |@ Aufnahme Okay Quit |
i Fehler : : :
i Daten laden |Daten -> Archiv | Daten iibernehmen | SchlieBen |
<0 B e PO/

@ Die z.Zt. im Regler abgespeicherten Kurven werden ausgelesen und die Anzeige in Win-
BASS aktualisiert. Sie kénnen danach editiert werden.

(5 Die in WinBASS angezeigten Tabellenwerte werden in den Speicher des Reglers geschrie-
ben. Diese Daten bleiben dann auch beim Neustart des Reglers erhalten.

(&) Es wird eine auf ein Speichermedium des PC abgespeicherte Tabellenkonfiguration fiir Ta-
bellennummer 1-4 geladen. Es folgt das Fenster TECHNOLOGIETABELLE LADEN.

(@) Es wird die aktuelle Einstellung der Tabellenwerte firr die Tabellennummern 1 - 4 auf ein
Speichermedium des PC abgespeichert. Es folgt das Fenster TECHNOLOGIETABELLE SPEICHERN.

Wenn innerhalb der Bearbeitung des Fensters FUNKTIONSKONFIGURATION ein Fehler auftritt,
kann dieser uber QuUIT geldscht werden.

(9) Das Fenster NUTZDATEN wird geschlossen.
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Fenster "Technologie-Modul, Online/Offline"

6.2.7 Fenster "Wicklertyp-Auswahl - Adr. 0"

Wickler: Wicklertyp-Auswahl - Adr. 0 [ |
Wicklertyp:
Typ: @ ‘ + Linkslauf " Rechtslauf

Zugkralt j

@‘ ¢~ analog. Eingang i+ Kurvendaten
Kurvenverlauf: |4 j

(D Auswahl der Drehrichtung des Wicklers

(2 Auswahl der Wickelart

Zugkraft Der Wickler wird Uber die Vorgabe der Zugkraft geregelt.

Bei Regelung der Zugkraft steuert das Technologie-Modul die Zugkraft Uber die Berechnung
des aktuellen Durchmessers. Geben Sie eine konstante Zugkraft vor, erhdht sich beim Aufwik-
keln das Wickelmoment proportional mit der Zunahme des Wickeldurchmessers.

Zugmoment Der Wickler wird Uber die Vorgabe des Momentes geregelt.

Bei Regelung des Wickelmomentes steuert das Technologie-Modul das Motormoment. Geben
Sie ein konstantes Wickelmoment vor, verringert sich die Zugkraft proportional mit der Zunahme
des Wickeldurchmessers.

(3 Auswahl der Sollwertquelle

analoger Eingang Der Sollwert fiir die Steuerung des Zugmomentes oder der Zugkraft, je nach
dem was als Wickelart ausgewahlt wurde, wird Uber Analog Eingang 1 des V-Reglers, X26 Pin
1u. 2,0...10V eingelesen.

Kurvendaten Der Sollwert fur die Steuerung des Zugmomentes oder der Zugkraft, je nachdem
was als Wickelart ausgewahlt wurde, wird Uber 4 moégliche hinterlegte Kurven abgerufen.
Unter KURVENVERLAUF wird die aktuelle gultige Kurve ausgewahilt.

(» Mit UBERNEHMEN werden alle in diesem Fenster gemachten Einstellung in den Arbeitsspei-
cher des Reglers geschrieben. Beim Neustarten des Reglers bleiben diese Informationen erhal-
ten, wenn nicht durch die Eingangsbelegung der 24V-Schnittstelle oder ber CANsync eine
andere Einstellung gewahlit wurde.

(®) Das Fenster wird geschlossen.
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6.2.8 Fenster "Technologieprojekt laden"

Technologieprojekt laden [ |
Daleiﬂame:@ Yerzeichnisse: @ @
|'.plm | c:\winbass

Ahbrech
- et @

winbass Netzwerk... |
bumb1x

(21 busBe-am
[Z1 busBe-sm -
21 busBve -

Dalei[olmat:@ Laufwerke: m

| Technologieproiekt (~PTM)  ¥| | c: disk1 _voll =l

(D Hier wird der Dateiname des zu ladenden Projektes eingegeben.

@ Als Dateiformat wird fur ein Technologieprojekt PTM verwendet.

(3 Hier wird das Verzeichnis eingestellt, aus dem das Technologieprojekt geladen werden soll.
(4 Das Laufwerk wird eingestellt, von dem das Technologieprojekt geladen werden soll.

(5) Das Technologieprojekt wird gemé&R den Einstellungen geladen.

(6) Das Fenster wird ohne ausgefiihrte Aktion verlassen.
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6.2.9 Fenster "Technologieprojekt speichern™

Technologieprojekt speichemn

| %]
Dateiname: @

Yerzeichnisse: @ _
[.ptm| | c:\winbass
Abhrech
- et A @—l
{23 winbass Metzwerk. .. |
[Z] bumB1x
[Z1 busGe-am
21 busBe-sm o
= D busbvc -
D ateiformat: @ Laufwerke: @
| Technologieprojekt (~PTM)  ¥| | = e: disk1_voll =l

(D Hier wird der Dateiname des zu speichernden Projektes eingegeben.
(2 Als Dateiformat wird fir ein Technologieprojekt PTM verwendet.

@ Hier wird das Verzeichnis eingestellt, in das das Technologieprojekt gespeichert werden
soll.
@ Das Laufwerk wird eingestellt, in das das Technologieprojekt gespeichert werden soll.

@ Das Technologieprojekt wird gemaR den Einstellungen gespeichert.
(6) Das Fenster wird ohne ausgefiihrte Aktion verlassen.
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6.2.10 Fenster "Technologietabelle laden"

Technologietabelle laden

Dateiname: @

VYerzeichnissze: @

c:\winbass

— o (©) Abrechen

Y

D ateiformat: @

winhass Netzwerk.... |
bumbB1x

| Technologietabelle (= TTH) = |

[Z1 busGe-am
21 busBe-sm o
[Z1 busBve -
Laufwerke:@
| = c: disk1_voll =l

@ Hier wird der Dateiname der zu ladenden Technologietabelle eingegeben.
(2) Als Dateiformat wird fur eine Technologietabelle TTM verwendet.

(3 Hier wird das Verzeichnis eingestellt, aus dem die Technologietabelle geladen werden soll.
(») Das Laufwerk wird eingestellt, von dem die Technologietabelle geladen werden soll.

(5 Die Technologietabelle wird gem&R den Einstellungen geladen.

(6) Das Fenster wird ohne ausgefiihrte Aktion verlassen.

Q
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STORUNGSBESEITIGUNG

7.1 Fenster "Fehler-Detail-Liste - Adr. 0"

Wickler: Fehler-Detail-Liste - Adr. 0

Wickler. Detail-Fehler-Liste:

@ Eingangswert=0

@ keine Reibungsverlustkurve

@ Aufzeichnung Reibungskompensation, | nicht stabil

@ Aufzeichnung Reibungskompensation, N nicht erreicht
@ Bahnri

@ Durchmesser =10

@ Tstart: Antrieb nicht freigegeben!

@ Zugkraftverlauf fehlerhaft

@ Auflisung_Lage = 0

@ Initialisierung Glattung

Gl

Diese Fehlemeldungen werden vom Technologie-Modul generiert, wenn Bedingungen fiir das
Technologie-Modul oder des Prozesses Wickeln nicht erfillt sind.

(™ Ein oder mehrere Konfigurationsdaten liegen auRerhalb ihres giltigen Wertebereiches.
Abhilfe: Die Konfigurationsdaten im Fenster Konfiguration vom Antrieb lesen und &ndern. Der
Gultigkeitsbereich der Werte wird durch Doppelklick auf die Eingabemaske des Wertes ange-
zeigt.

(2 Es ist keine Reibungsverlustkurve im Regler fiir den Wickelantrieb vorhanden.
Abhilfe: Die Reibungsverlustkurve nachtraglich aufzeichnen, siehe >Nutzdaten< auf Seite 25.

(3) Es konnte die Reibungsverlustkurve nicht aufgezeichnet werden, weil der Stromwert bei der
Aufzeichnung schwankte.
Abhilfe: Uberpriifung, ob der Antrieb nur mit leerem Wickel im Leerlauf betrieben werden kann.
Die Zeit T_Paus erhéhen.

(®) Es konnte die Reibungsverlustkurve nicht aufgezeichnet werden, weil die Maximaldrehzahl
nicht erreicht wurde.

Abhilfe: Uberpriifung, ob der Antrieb nur mit leerem Wickel im Leerlauf betrieben werden kann.
Die Zeit T_wéarm erhéhen. Uberpriifung aller Anschliisse.

(5) Das Technologie-Modul hat einen Bahnri3 erkannt.
Abhilfe: Bahnri? beseitigen, Uberpriifung des externen Steuersignals Bahnril3.
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Fenster "Progr-Schale: Fehler-Detail-Liste-Qmega - Adr. 0"

Wickler: Fehler-Detail-Liste - Adr. 0

Wickler, Detail-Fehler-Liste:

@ Eingangswert =0

@ keine Reibungsverlustkurve

@ Aufzeichnung Reibungskompensation, | nicht stabil

@ Aufzeichnung Reibungskompensation, N nicht erreicht
@ Bahnril

@ Durchmesser =0

@ Tstart: Antrieb nicht freigegeben!

@ Zugkraftverlauf fehlerhaft

@ Auflisung_Lage = 0

@ Initialisierung Glattung

EE

@ Bei der Durchmesserberechnung sind negative Werte aufgetreten.
Abhilfe: Uberpriifung der Konfigurationsdaten fiir die Durchmesserberechnung (D_start, D_min
usw.)

() Das Technologie-Modul wurde gestartet, aber der Antrieb ist nicht freigegeben worden.
Abhilfe: Antrieb freigeben.

Das Technologie-Modul hat einen Fehler im Zugkraftverlauf erkannt.
Abhilfe: Aktuellen Zugkraftverlauf Uberprifen und erneut senden.

@ Bei der Einstellung der Auflosung des Lageistwertes fiir die Vorgabe tiber CANsync-Bus ist
der Wert 0 angegeben.
Abhilfe: Unter Funktionskonfiguration den Wert andern.

Der im Menipunkt Konfiguration eingestellte Wert fur Glattung ist auRerhalb der gultigen
Grenzen. Abhilfe: Die Einstellung des Wertes Glattung im Mentpunkt Konfiguration auf ganzen
Zahlenwert zwischen 1 und 20 einstellen.

7.2 Fenster "Progr-Schale: Fehler-Detail-Liste-Qmega - Adr. 0"

¥ Ungiiltige Kommandonummer
¥ Zu wenig Blicke empfangen
®IEl_Fehler 1 il Falsche Blockreihenfolge

@ IEI_Fehler 2 @ Fehler IRP-Initialisierung

i@ Interrupt: Fehler Einrichten Interrupt

Omega, Detail-Fehler-Liste:

i CANsync: Synchronisationsfehler
i Interrupt: Fehler Modus Interrupt @ CANsync: Fehler Baudrate

@ BAPS: keine korrekte Initialisierung i CANsync: zu viele Teilnehmer

@ BAPS: Fehlerhafte Anzahl Sollwerte @ CANsync_INI Fehler 4

@ BAPS: Fehlerhafte Anzahl Istwerte i CANsync_INI Fehler 5

¥ BAPS: falscher IRP Level @ CANsync_INI Fehler 6
@ BAPS: Timeout @ CANsync_INI Fehler 7
@ BAPS: Fehler beim Einrichten IRP i@ CANsync_INI Fehler 8

Bei den systeminternen Fehlern handelt es sich um Softwarefehler, die vom Anwender nicht be-
einflut werden kénnen. Abhilfe kann ein Neustart der Systeme (Regler + WinBASS) schaffen
oder - wenn vorhanden - eine Uberpriifung der CANsync-Einstellungen und Busverbindungen.
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Stichwortverzeichnis

A
Antrieb

Verbindung herstellen

wechseln
AStart
AStop

B

Bahngeschwindigkeit
eingeben
Bahnri3
beenden
WIinBASS
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